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Ultraschall - Fullstandanzeiger
Anzeige, Uberwachung und Verarbeitung
von Ultraschall-Fullstandsignalen

Technische Anleitung
05.25

Anwendungsbereich

BerUhrungslose Fullstand- und Volumenmessung oder
Durchflussmessung an offenen Gerinnen und Messwehren fur
e  Wasser- und Abwasserbereich

e  Prozessindustrie

o  Umwelttechnik

e Lagertanks, Lagerbunker, Silos

Hauptmerkmale

Breite Einsatzmoglichkeit

e Messbereiche bis zu 25m in FlUssigkeiten und SchuttgUtern
Montage an Wand, in Fronttafel oder auf Normtragschiene
Hohe Schutzart bis zu IP65

Weiter Umgebungstemperaturbereich -20°C bis +60°C
Zulassung ATEX Il (1) G [Ex ia Ga] IIC / ATEX Il (1) D [Ex ia Da]
e

Bis zu 300m entfernt vom FUllstandsensor installierbarer
FOllstandanzeiger

Hohe Genauigkeit - Kennlinienabweichung < 0,2% des
Messbereiches

Umfangreiche Ausstattung

Graphikanzeige, Tastatur

4x Relaisschaltausgang

1x Stromausgang 0/4...20mMA - Spannungsausgang 0...10V
4x Digitaleingang

Schnittstelle USB 2.0

Wireless-Schnittstelle Bluetooth 2.1 + EDR
Messdatenspeicher fur Uber 500.000 Messwerte
Batteriegestitzte Datenloggerfunktion

Hoher Bedienkomfort

e Kontrastreiche hell leuchtende TFT-LCD-Anzeige fUr beste
Ablesbarkeit

e 3-Tasten-Bedienung ohne Hilfsmittel mit taktiler
ROckmeldung

e Einfache Bedienung durch Ubersichtliche MenufUhrung

e Umfangreiche Diagnosefunktionen zur Systemanalyse
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Sie haben ein hochwertiges und modernes Messgerat der ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH erworben.
Wir bedanken uns fur lhren Kauf und das uns entgegengebrachte Vertrauen.

Die vorliegende Betriebsanleitung beinhaltet alle erforderlichen Anweisungen fUr Montage, elektrischen Anschluss
und Inbetriebnahme, sowie die technische Daten des Gerates.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalt sich ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH ohne AnkUndigung
VOr.

Sollten Fragen auftreten, die durch aufgefUhrte Informationen nicht beantwortet werden, wenden Sie sich bitte an
unser Techniker-Team in Eggenfelden Tel: +49 8721/ 9668-0 oder info@acs-controlsystem.de

Alle Rechte vorbehalten
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1 Systembeschreibung
1.1 Bestimmungsgemafe Verwendung

Das Gerét ist ein elektronischer FUllstandanzeiger fUr Ultraschallsensoren zur Anzeige, Uberwachung sowie zur
Verarbeitung von FUllstdnden von FlUssigkeiten, Pasten oder grobkérnigen Schuttgutern.

Die Betriebssicherheit des Gerates ist nur bei bestimmungsgemaier Verwendung gegeben.

1.2 Anwendungsbereich

Durch die Geratekonstruktion mit

e Gehdusebauformen fur Montage an Wand, in Fronttafel oder auf Normtragschiene
Hohe Schutzart und weiter Umgebungstemperaturbereich fur die Verwendung im Freien
Installation des Anzeiger bis zu 300m vom Messort entfernt

Anschluss eines Ultraschall-FUllstandsensors mit Messbereichen bis 25m
ATEX-Zertifizierung ATEX Il (1) G/ ATEX Il (1) D

sowie der Verfugbarkeit einer umfangreichen Funktionalitst

Vordefinierte Behalterformen fur schnelle Inbetriebnahme

Vordefinierte Linearisierungskurven for Volumen- und Durchflussmessung
Integrierte Stérsignalausblendung zur Anpassung an die Einbausituation
Integrierte Kompensation der Prozesstemperatur

Grenzwertfunktion zur Zweipunktregelung

Pumpensteuerfunktion mit PumpenUberwachung Uber Digitaleingdnge
Impulsausgangsfunktion fur Mengenzahler

Stormeldefunktion zur Fehleruberwachung

ist das Gerat insbesondere geeignet zur Verwendung fur
e FUllstand- und Volumenmessung
e Durchflussmessung an offenen Gerinnen und Messwehren

for

e Wasser- und Abwasserbereich
e Prozessindustrie

e Umwelttechnik

e |Lagertanks, Lagerbunker, Silos

Der Fullstandanzeiger ist geeignet sowohl fur einfache als auch fur anspruchsvolle Messaufgaben.

Durch seine hohe Genauigkeit und die groBe Flexibilitdt in der Konfiguration kann das Gerat an die
unterschiedlichsten Applikationen angepasst werden.

Eine unverlierbare Laserbeschriftung des Typenschildes sorgt sowohl bei der Gehgusebauform fUr Wandmontage
bzw. for Montage auf Normtragschiene fUr eine Identifizierbarkeit Uber die gesamte Lebensdauer des Gerates.
Selbstverstandlich ist die optionale Anbringung einer Messstellenbezeichnung bzw. TAG, eines Kundenlabels

oder eines neutralen Typenschildes, bei den Gehausebauformen fur Wandmontage bzw. fur Montage auf
Normtragschiene natUrlich ebenfalls per Laserbeschriftung.

Eine kundenspezifische Konfiguration bzw. Voreinstellung steht als Option zur Verfugung.

Kundenspezifische Sonderausfuhrungen kénnen auf Anfrage realisiert werden, z.B.
e Softwareanpassung (Menufuhrung, Sonderfunktionen, usw.),
e Designanpassung der Bedienoberflache

1.3 Systemkomponenten

Das Gerat besteht aus den Komponenten:

e Gehduse, zur Montage an Wand, in Fronttafel oder auf Normtragschiene und zum Schutz der integrierten
Signalverarbeitungselektronik

e Signalverarbeitungselektronik, mit Display und Tastatur

e Klemmenfeld, zum elektrischen Anschluss

Die Komponenten kénnen durch den Anwender nicht getrennt werden.
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1.4

1.4.1

Funktion
Messprinzip

Vom Schallwandler des Ultraschallsensors werden Ultraschallimpulse zur Fullgutoberflache ausgesendet. Diese
werden von der FUllgutoberfldche reflektiert und vom Schallwandler als Echos wieder empfangen.

Die Laufzeit der Ultraschallimpulse vom Aussenden bis zum Empfangen ist der Distanz und damit der Fullhéhe
proportional.

Da die Laufzeit der Ultraschallimpulse sehr stark von der Umgebungstemperatur abhangig ist, muss eine
temperaturbedingte Anderung der Schallgeschwindigkeit kompensiert werden.
Ein im Ultraschallsensor integrierter TemperaturfOhler wird fUr die Temperaturmessung verwendet.

1.4.2 Signalverarbeitung

Die Uber die Laufzeitmessung ermittelte FUIlhéhe wird von der integrierten Auswerteelektronik einsprechend den
jeweiligen Einstellungen verarbeitet:

Der Messwert wird auf dem hell leuchtenden kontrastreichen TFT-LCD Display dargestellt, wobei zwischen
verschiedenen Anzeigearten (Digitalwert / Manometer / Chart / Balkengraph) gewahlt werden kann.

Der Messwert wird mittels vier Relaisschaltausgdngen auf Uber- oder Unterschreitung von Grenzwerten
Uberwacht.

Der Messwert wird in ein galvanisch getrenntes kontinuierliches Stromsignal 0/4...20mA oder Spannungssignal
0...10V umgeformt.

Alle Einstellungen kdnnen mittels einer 3-Tasten-Bedienung mit taktiler RUckmeldung bequem und einfach
verandert werden.

Das Gerat verfugt Uber zahlreiche Funktionen zur Anpassung an nahezu jede Messaufgabe:

Eine Storechoausblendungsfunktion gewahrleistet, dass Storechos (z. B. von Kanten, SchweiBnahten und
Einbauten) nicht als FUllstand interpretiert werden.

Integrierte Einheitenumrechnung

Spitzenwertspeicher Minimum - Maximum

Fehlerspeicher zur schnellen Stérungsanalyse

Vielfaltige flexible Relaisfunktionen

Stérmeldefunktion auf Relaisschaltausgdnge, Strom-/Spannungsausgang und Anzeige

Simulation der Relaisschaltausgdnge und des Strom-/Spannungsausgangs

Im internen Ringspeicher kdnnen mehr als 500.000 Messwerte dauerhaft festgehalten werden.

Bei der Datenloggerfunktion werden die Messwerte mit einem batteriegestitzte Zeitstempel versehen.
Mittels des USB- bzw. Bluetooth Interfaces kénnen gespeicherte Messwerte ausgelesen werden.

Am USB-Interface ist der Anschluss eines handelsUblichen USB-Speichermediums (USB-Stick) mit Micro-USB-
Stecker maéglich. Optional verfugbar sind externe USB-A-Gerdtebuchsen.



2 Sicherheitshinweise

2.1 Betriebssicherheit

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut und gepruft und hat das Werk in
sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen.

Das Gerat erfullt die gesetzlichen Anforderungen aller relevanten EU-Richtlinien. Dies wird bestatigt durch die
Anbringung des CE-Zeichens am Gerét.

2.2 Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Bedienung

Montage, elektrischer Anschluss, Inbetriebnahme und Bedienung des Gerates muss durch eine

qualifizierte und autorisierte Fachkraft gemaB den Angaben in dieser technischen Anleitung und den gultigen
Normen und Regeln erfolgen. Diese Fachkraft muss diese Bedienungsanleitung und insbesondere die
Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben.

Das Gerat darf nur innerhalb der zuldssigen, in dieser technischen Anleitung angegebenen
Betriebsgrenzen verwendet werden. Jede Verwendung auBerhalb dieser bestimmungsgemaBen Grenzen kann zu
erheblichen Gefahren fohren.

Die Werkstoffe des Gerates sind vor der Verwendung auf Vertraglichkeit mit den jeweiligen Einsatzanforderungen
(berthrende Stoffe, Prozesstemperatur) zu Uberpriufen. Ein ungeeignetes Material kann zu Beschadigung,
Fehlverhalten oder Zerstérung des Gerates und den daraus resultierenden Gefahren fUhren.

Das Gerat darf nicht als alleiniges Mittel zur Abwendung gefahrlicher Zustédnde an Maschinen und Anlagen
eingesetzt werden.

Eine bestimmungswidrige Verwendung, ein Nichtbeachten dieser Anleitung, der Einsatz von ungeniugend
qualifiziertem Personal sowie eigenmachtige Veranderungen schlieBen die Haftung des Herstellers fUr daraus
resultierende Schaden aus. Die Gewahrleistung des Herstellers erlischt.

1.1 Betriebsmittel fur explosionsgefdhrdete Bereiche

Wird ein Gerat in explosionsgefdhrdeten Bereichen errichtet und betrieben, so mUssen die allgemeinen Ex-
Errichtungsbestimmungen (EN/IEC 60079-14, VDE 0165), diese Sicherheitshinweise sowie die beigelegte EG-
Baumusterprufbescheinigung incl. Ergdnzungen beachtet werden.

Die Errichtung von explosionsgefdhrdeten Anlagen muss grundsétzlich durch Fachpersonal erfolgen.

Das Gerdt entspricht der Klassifizierung:

ATEX I (1) G [Ex ia Ga] IIC T, =-20..+60°C
ATEX Il (1) D [Ex ia Da] llIC

Die Gerate sind zum Anschluss von Sensoren in explosionsgefahrdeten Bereichen konzipiert, die Gerate der
Kategorie 1 bzw. 1/2 bzw. 2 erfordern.
Die Messmedien der Sensoren durfen auch brennbare FlUssigkeiten, Gase, Ddmpfe oder Stdube sein.

Wenn der eigensichere Stromkreis in staubexplosionsgefahrdete Bereiche der Zone 20 bzw. 21 gefUhrt wird, ist
sicherzustellen, dass die Gerate, die an diesen Stromkreis angeschlossen werden, die Anforderungen fUr Kategorie
1D bzw. 2D erfUllen und entsprechend zertifiziert sind.

Das Gerét ist ein zugehoriges Betriebsmittel und darf nur auBerhalb des explosionsgefahrdeten Bereichs
verwendet werden.

Da die eigensicheren Stromkreise galvanisch mit dem Erdpotential verbunden sind, muss im gesamten Verlauf der
Errichtung der eigensicheren Stromkreise Potentialausgleich bestehen.

Die beiden Klemmen PA (Typ F/P: Klemmen 32, 33 bzw. Typ M: Klemmen 24, 25) sind mit dem Potentialausgleich
des explosionsgefahrdeten Bereiches zu verbinden.

Der Sensorstromkreis (Typ F/P: Klemmen 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31 bzw. Typ M: Klemmen 17, 18, 19, 20, 21, 22,
23) ist getrennt von allen anderen Stromkreisen zu errichten.

Beim Einbau des Gerates ist darauf zu achten, dass zu den eigensicheren Klemmen ein Abstand von 50 mm
(FadenmaB) eingehalten wird.

Bei den Ausfuhrungen Typ F - Wandaufbaugeh&use und Typ P - Hutschienengehause ist die beigefugte
Schutzabdeckung Uber die eigensicheren Klemmen (Klemmen 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31) aufzubringen.

Bei der Ausfuhrung Typ M - Fronttafelgehause ist die eigensichere Klemme (Klemmen 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23)
mit dem beigefugten Kabelgehduse zu umhullen.
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Montage

Die korrekte Funktion des Gerates innerhalb der spezifizierten technischen Daten kann nur gewahrleistet werden,
wenn die zuldssigen Umgebungstemperaturen (siehe Abschnitt ,Technische Daten®) nicht Uberschritten werden.

3.1 Einbavort

Um direkte Sonneneinstrahlung zu vermeiden, sollte das Gerat an einer sonnengeschitzten Stelle montiert oder
mit einer Schutzabdeckung versehen werden.

Die Montage in der N&he von Hochspannungs- oder Motorleitungen sowie Schaltschitzen oder
Frequenzumrichtern ist zu vermeiden. Die Montagevorschriften fUr Hochspannungs- oder Motorleitungen sowie
fur Schaltschitze und Frequenzumrichter sind zu befolgen.

3.2 Einbauhinweise

Bei der Montage von mehreren Geradten nebeneinander ist ein Mindestabstand von 10cm untereinander
einzuhalten.

3.2.1 Wandaufbaugehduse - Typ F

Das Gehause kann im geschlossenen Zustand an der Wand befestigt werden.

Hierzu sind beide seitlichen Abdeckstreifen abzunehmen.

Die MaBe fur die Befestigungsbohrungen kédnnen der MaBzeichnung des Wandaufbaugehsduses (siehe Abschnitt
.MaRzeichnungen®) entnommen werden.

Um das Gehause problemlos 6ffnen zu kénnen, ist auf der rechten Gehauseseite ein ausreichender Abstand
einzuhalten.

3.2.2 Fronttafelgehduse - Typ M

Zur Montage ist eine Offnung mit den Abmessungen 92 x 92mm am vorgesehenen Installationsort (z.B.
Schaltschranktur) erforderlich.

Durch die Verwendung der im Lieferumfang enthaltenen Formdichtung ist je nach Oberfldche der Schalttafel eine
Schutzart von bis zu IP65 mdglich. Diese ist vor dem Einsetzen des Gerates in die Schalttafel von der RUckseite
Uber das Gerat aufzuschieben.

Das Gerat ist nach dem Einsetzen in die Offnung rickseitig mit zwei seitlichen Befestigungslaschen zu fixieren.
Diese sind im Lieferumfang enthalten.

3.2.3 Hutschienengehduse Typ P

Die Montage erfolgt auf einer Hutschiene gemaBR EN 60715 TH 35x7,5 oder TH 37x15.



4 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss des Gerates hat entsprechend den landesspezifischen Standards zu erfolgen.
Bei falschem Anschluss kdnnen applikationsbedingte Gefahren verursacht werden.

Achtung!
Bei einer Ex-Ausfuhrung sind weitere Hinweise fur den elektrischen Anschluss in den Sicherheitshinweisen -
Elektrische Betriebsmittel fur explosionsgeféhrdete Bereiche zu berUcksichtigen.

Warnung!
Das Gerat darf nur im stromlosen Zustand installiert werden.

4.1 Anschlussbelegung
4.1.1 Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

Das Geh&use verfugt Uber einen separaten Anschlussraum. Zum Offnen des Geh&uses sind die beiden seitlichen
Abdeckstreifen abzunehmen und alle 4 Schrauben zu l6sen.

Nach dem elektrischen Anschluss sind alle 4 Schrauben wieder fest anzuziehen, um die Dichtigkeit des Gehaduses zu
gewsahrleisten.

Nach dem Einbau der Anschlusskabel sind die an der Unterseite des Gehauses befindlichen Kabelverschraubungen
fest anzuziehen, um die Dichtigkeit des Gehauses zu gewshrleisten.
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4.1.2 Fronttafelgehduse - Typ M
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1) Ausfuhrung Elektronik - Versorgung/Ausgang Typ B/D/T/U
2) Ausfuhrung Elektronik - Versorgung/Ausgang Typ D/U

4.2 Potentialausgleich - Erdung
4.2.1 Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

Der Anschluss erfolgt Uber die Anschlussklemme 1 - PE/PA und Uber die seitlichen Anschlussklemmen 32 - PE/
PA bzw. 33 - PE/PA. Mindestens einer der drei Kontakte ist zu erden bzw. an den értlichen Potentialausgleich
anzuschlieBen.

Die Anschlussklemme 1 - PE/PA ist intern mit der Anschlussklemme 7 - PE/PA, mit der Anschlussklemme 25 - PE/
PA und mit den seitlichen Anschlussklemmen 32 - PE/PA bzw. 33 - PE/PA verbunden.

Die Anschlussklemme 7 - PE/PA ist zum Anschluss des Kabelschirms des Ausgangssignalkabels vorgesehen.

Die Anschlussklemme 25 - PE/PA ist zum Anschluss des Kabelschirms des Eingangssignalkabels vorgesehen.

4.2.2 Fronttafelgehduse - Typ M

Der Anschluss erfolgt Uber die ruckseitigen metallischen Schraubkontakte 24 - PE/PA bzw. 25 - PE/PA. Mindestens
eine der zwei ruckseitigen Schraubkontakte ist zu erden bzw. an den 6rtlichen Potentialausgleich anzuschlieBen.

Die Anschlussklemme 23 - PE/PA ist intern mit den rickseitigen Schraubkontakten 24 - PE/PA bzw. 25 - PE/PA
verbunden.

Die Anschlussklemme 23 - PE/PA ist zum Anschluss des Kabelschirms des Eingangssignalkabels vorgesehen.

4.3 Anschlusskabel

Die Anschlussklemmen sind geeignet zum Anschluss von Leiterquerschnitten starr / flexibel 0,5...2,5mm?2.

4.3.1 Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

Die seitlichen Anschlussklemmen 32 - PE/PA bzw. 33 - PE/PA sind geeignet zum Anschluss von
Leiterquerschnitten starr / flexibel 0,2...4mm?2.

Die Kabelverschraubungen bei der Ausfuhrung Wandaufbaugehause bzw. Hutschienengehduse sind geeignet fur
die Verwendung von 4x Kabeldurchmesser 4,5...10mm und 1x Kabeldurchmesser 7...13mm.



4.3.2 Fronttafelgehduse - Typ M

Die ruckseitigen metallischen Schraubkontakte 24 - PE/PA bzw. 25 - PE/PA sind geeignet zur Befestigung von
Ringkabelschuhen M4.

4.4 Versorgungsspannung

Die Spannung an den Anschlusskontakten darf die maximal zuldssige Versorgungsspannung nicht Uberschreiten,
um eine Beschadigung der Elektronik zu vermeiden.

4.4.1 Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

N/-L[® s———— N 186..253v AC
@ L/+L|® 2———0 | 50/60Hz
PE/PA | 11— @
Lo s—m -
| L is.36vDC
L/ +L|® 22— +L
PE/PA | 1} @

A - Ausfuhrung Elektronik - Versorgung/Ausgang Typ S/ T/ U
Die AnschlUsse sind verpolungsgeschotzt.

B - Ausfuhrung Elektronik - Versorgung/Ausgang Typ A/ B /D

Warnung!

Bei Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz ist ein Netzschalter fUr das Gerat leicht
erreichbar in der N8he des Gerates zu installieren.

Der Schalter ist als Trennvorrichtung fur das Gerat zu kennzeichnen (IEC/EN61010).

4.4.2 Fronttafelgehduse - Typ M

@ L/+L|® 1 L 186...253V AC
N/-LIS 2 N  50/60Hz
L/+LIS 1 *L s .36vDC

N/-L[S 2 -L

A - Ausfuhrung Elektronik - Versorgung/Ausgang Typ S/ T/ U
Die AnschlUsse sind verpolungsgeschotzt.

B - Ausfuhrung Elektronik - Versorgung/Ausgang Typ A/ B /D

Warnung!

Bei Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz ist ein Netzschalter fUr das Gerat leicht
erreichbar in der N8he des Gerates zu installieren.

Der Schalter ist als Trennvorrichtung fur das Gerat zu kennzeichnen (IEC/EN61010).
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4.5 Signaleingang Sensor - InA1

Um Stérungen zu vermeiden, durfen die Sensorkabel nicht parallel zu Hochspannungs- oder Starkstromkabeln
verlegt werden.
Die Kabel durfen nicht in der Ndhe von Frequenzumrichtern verlegt werden.

4.5.1 Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

InAl

GN/YE - PE/PA |25
BU [©26

BN [©27

WH |©28

GY |29

GN |®30

YE [©31

Sensor

VlAAV

PE/PA | 32 S

Der Anschluss des Kabelschirmes kann Uber die Anschlussklemme 25 - PE/PA erfolgen. Diese ist elektrisch mit den
seitlichen Anschlussklemmmen 32 - PE/PA bzw. 33 - PE/PA verbunden.

4.5.2 Fronttafelgehduse - Typ M

InAl

GN/YE - PE/PA |23
BU |©22

BN [©21

WH |20

GY |S19

GN |©18

YE |[O17

Sensor

VVAlV

PE/PA | 24 &)

Der Anschluss des Kabelschirmes kann Uber die Anschlussklemme 23 - PE/PA erfolgen. Diese ist elektrisch mit den
ruckseitigen metallischen Schraubkontakten 24 - PE/PA bzw. 25 - PE/PA verbunden.

4.6 Signalausgang U/l - OutA1

Es sollten moéglichst geschirmte Signalleitungen, getrennt von leistungsfUhrenden Leitungen verlegt werden.
Den Kabelschirm eines angeschlossenen Kabels nur an einer Seite erden.

4.6.1 Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

0...20mA
4...20mA
0...10V i W u/I
-OutAl |[© 9 < T
I
+0utAl [ 8f—Pp —HH
PE/PA [© 7}———---~ -

Der Anschluss des Kabelschirmes kann Uber die Anschlussklemme 7 - PE/PA erfolgen.
Die Anschlussklemme 7 - PE/PA ist elektrisch mit der Anschlussklemme 1 - PE/PA, mit der Anschlussklemme 25 - PE/
PA und mit den seitlichen Anschlussklemmen 32 - PE/PA bzw. 33 - PE/PA verbunden.
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4.6.2 Fronttafelgehduse - Typ M

0...20mA
4...20mA
0...10V u/1

+OutAl [O15 }
-OutAl |16 1

4.6.3 Lastwiderstand
4.6.3.1 Signalausgang Strom 0/4...20mA

Der maximal zuldssige Lastwiderstand (Burde), z.B. der Messwiderstand eines Auswertegerates, betrdgt 700Q bei
einem Signalstrom 20mA bzw. 636 bei einem Signalstrom 22mA.

4.6.3.2 Signalausgang 0...10V

Der minimal zuldssige Lastwiderstand (BUrde), z.B. der Messwiderstand eines Auswertegerates, betragt 400Q bei
einer Signalspannung 10V bzw. 440Q bei einer Signalspannung 11V.

4.7 Schaltausgang - $1/52/S3/S4

Zur Inbetriebnahme wird empfohlen, alle angeschlossenen Steuergerdte abzuschalten, um ungewollte
Steuervorgadnge zu vermeiden.

Induktive Lasten an den Relaiskontakten, z.B. HilfsschUtze oder Magnetventile sind zur Vermeidung von
Spannungsspitzen nur mit Freilaufdiode oder RC-Glied zu betreiben.

4.7.1 Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

250V AC / 220V DC
s4-NO  [—[S21 S4-NO
S4-COM 20 S4-COM
S4-NC 19 S4-NC
S$3-NO S 6 S3-NO
S$3-COM S 5 S3-COM
S3-NC S 4 S3-NC
$2-NO  —|918f————— S2-NO
S2-COM 17 S2-COM
S2-NC -\L 16 S2-NC
S1-NO  —|915 S1-NO
S1-COM 14 S1-COM
S1-NC -\L 913 S1-NC




4.7.2 Fronttafelgehduse - Typ M
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250V AC / 220V DC

S1-NC © 3 S1-NC
S1-NO I-\: S 4 S1-NO
S1-COM S 5 S1-COM
S2-NC S 6 S2-NC
S2-NO L\: © 7 S2-NO
S2-COM S 8 S2-COM
S3-NC S 9 S3-NC
S3-NO L\: 910 S3-NO
$3-COM ©11 S3-COM
S4-NC ©12 S4-NC
S4-NO I—\: 913 S4-NO
S4-COM 14 S4-COM

4.8 Digitaler Statuseingang - InD1/2/3/4
4.8.1

Wandaufbaugehduse - Typ F / Hutschienengehduse - Typ P

InD4 |024}—¢— +
InD3 [923 <
GND |22
InD2 |912 =
InD1|O11 <]

S10 L =-3...5vV DC

H =12...30V DC
max. 36V DC

4.8.2 Fronttafelgehduse - Typ M

GND |©30

InD1 |29

InD2 028

InD3 |27

InD4 |26

L = -3...5V DC
H =12...30V DC
max. 36V DC

Dieser Anschluss ist ohne Funktion.

4.9 Digitaler Steuereingang - SYNC
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5

Bedienung

5.1 Bedien- und Anzeigeelemente

® © ©

A - LCD-Display

Anzeige von Messwert, Geratestatus und BedienmenUs

B - Taste Down

Im AuswahlmenU Navigation abwarts

Im Eingabemend Wertverringerung

Dient in Kombination mit Taste Up zum Verlassen von Auswahl- und Eingabement ohne Ubernahme von
Anderungen

Dient in Kombination mit Taste Up zum Sprung ein MenUpunkt zurick

C - Taste Enter/Shift right

Zugang zu den BedienmenuUs
Im AuswahlmenU Einsprung in das ausgewahlte Untermen0
Im Eingabemeny WertUbernahme und Stellenwechsel nach rechts

D - Taste Up

CONTROL-SYSTEM

Im Auswahlmen0 Navigation aufwarts

Im Eingabemeny Werterhéhung

Dient in Kombination mit Taste Down zum Verlassen von Auswahl- und EingabemenU ohne
Ubernahme von Anderungen

Dient in Kombination mit Taste Down zum Sprung ein MenUpunkt zurick

HR PARTNER FUR MESSTECHNIK & AUTOMATION www.acs-controlsystem.com
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5.2 Funktionsschema

|
|
|
0..200 m* I
|
|
|
1

—

99999

%4

100

0..100 %

A - Inbetriebnahme
B - FUllstandsanderung

C - Pulsrate
D - Echoverlust
E - Dampfung

F - Min/Max Abgleich > z.B. 0,3..1,4m = 0..100%

U - Grenze Min/Max

G1 - Linearisierung > Fullstand - Display Skalierung z.B. 0,3..1,4m = 0..200m?
G2 - Linearisierung > Prozent 0..100% - Lin. Prozent 0..100%

G3 - keine Linearisierung
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ENo}

483.33| U

=
N
3 W

>

\
@]

S2
S1

-©
100 %,

o g @ -

cool-al}
TN
S

¢

V ImAImA ,Gr 0
10 EZO E 20
| P 4...20mA
ol ol 4] & G835
A
%

J - Analogausgang > z.B. 0..100% = 4..20mA bzw. 0..20mA bzw. 0..10V
K - Fehlersignalauswertung

L1 - Schalt-/Ruckschaltpunkt S1

L2 - Schalt-/Ruckschaltpunkt S2

L3 - Schalt-/Ruckschaltpunkt S3

L4 - Schalt-/Ruckschaltpunkt S4

M1 - Stérmeldefunktion S1

M2 - Stérmeldefunktion S2

M3 - Stérmeldefunktion S3

M4 - Stérmeldefunktion S4

N1 - Display Skalierung > Distanz bzw. Fullstand = 4..20mA bzw. 0..20mA bzw. 0..10V
N2 - Display Skalierung > Prozent 0..100% = 0..100%

N3 - Display Skalierung > skaliert z.B. 0..100% = 0..200

N4 - Display Skalierung > Analogausgang 0..100% = 4..20mA bzw. 0..20mA bzw. 0..10V
O - Display Einheit > bei Display Skalierung skaliert z.B. m?

P - Stérmeldeanzeige

Q1 - Anzeige - Distanz 0...2m bzw. Fullstand 0O,3...1,4m

Q2 - Anzeige - Prozent 0..100%

Q3 - Anzeige - skaliert z.B. 0..200m?

Q4 - Anzeige - Analogausgang 4..20mA bzw. 0..20mA bzw. 0..10V

R - Analogausgang > Prozent 0..100% - Lin. Prozent 0..100%

S - Mengenzahler > z.B. m3/h, I/min

T - Impulsausgang S1 fur Mengenzahler
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5.3 Menustruktur

Uber das Hauptmeni (Drucken der Taste Enter/Shift right fur 3 Sekunden) erfolgt der Zugang zu den
verschiedenen Funktionsbereichen der Auswahl- und Eingabemenuebene.

Wurden Stoérungen registriert (siehe Abschnitt Diagnose/Stérungen), so werden diese noch vor dem Einsprung in
das HauptmenU angezeigt.

Uber die Taste Enter/Shift right wird die Stérungsanzeige beendet.

Das Symbol E bei einem MenUpunkt markiert dessen Position in der erweiterten MenUstruktur.

Diese erweiterte MenUstruktur kann im Submen0 Display Uber den MenUpunkt MenUstruktur eingeblendet werden.

Eingange T
Inputs

1
AUSgange EEmEEN
Output

1
Grundeinstellung cmmms
Basic setting

|
Display i
Display

1
Simulation E mumum:
Simulation

1
Diagnose TILL
Diagnose

1
Daten Emnms
Data

e SubmenU Eingdnge
Einstellungen fur die Funktion von Analogeingang und Digitaleingdngen.

e SubmenU Ausgadnge
Einstellungen fur die Funktion von Schaltausgangen und Analogausgang.

e SubmenU Grundeinstellungen
Einstellungen fur die grundsatzliche Anpassung der Gerates an die Messaufgabe, z.B. Abgleich, Ddmpfung
und Linearisierung.

e Submen0 Display
Einstellungen fur die Anpassung der Messwertanzeige an die Messaufgabe, z.B. Messwertskalierung,
Anzeigeart, MenuUsprache oder auch Passwortschutz.

e Submen0 Simulation
Einstellungen fur die Simulation der Schaltausgange und des Analogausgangs, z.B. zur
e Inbetriebnahme oder auch Stérungsanalyse.

e SubmenU Diagnose
Vielfaltige Informationen Uber den bisherigen Messbetrieb und das Gerat, welche hilfreich zur
SystemUberwachung oder auch zur Stérungsanalyse sein kénnen.

e Submenu Daten
Einstellungen fur die Speicherung von Messdaten und die DatenUbertragung per Bluetooth.
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5.4 Navigation

Die Navigation in einem SubmenU und in einem Auswahlfenster erfolgt Uber die Tasten Up und Down.

Die Anwahl eines Submenus und die Ubernahme der Einstellung in einem Auswahlfenster erfolgt durch die Taste
Enter/Shift right.

Der RUcksprung aus einem SubmenU in das Ubergeordnete Menu erfolgt Uber den MenUpunkt zurdck oder Uber
das gleichzeitige Driucken der Tasten Up und Down.

Das Verlassen eines Auswahimenus ohne Ubernahme einer Anderung erfolgt Uber das gleichzeitige Dricken der
Tasten Up und Down.

Die Eingabe eines Wertes oder Textes in einem EingabemenU erfolgt stellenweise.

Zur Veranderung der angewahlten Stelle dienen die Tasten Up und Down.

Zum Wechsel der Stelle dient die Taste Enter/Shift up.

Die Ubernahme eines eingegebenen Wertes bzw. Textes erfolgt durch Drucken der Taste Enter/Shift up fur 3
Sekunden.

Das Verlassen eines Eingabemenss ohne Ubernahme des Wertes bzw. Textes erfolgt Uber das

gleichzeitige Drucken der Tasten Up und Down.

Nach 5 Minuten Inaktivitdt wird automatisch das aktive Submeni bzw. AuswahlmenU verlassen und zur
Messwertanzeige gewechselt.
Der Rucksprung erfolgt nicht bei einem aktiven Eingabemenu.



5.5 Eingang
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Eingange | Sensortyp
Inputs Sensor type

Digitaleingang
Digital Input

=

Digitaleingang 1
Digital Input 1

Fehlersignal
Error signal

I
Digitaleingang 2
Digital Input 2

I
Digitaleingang 3
Digital Input 3

|

Digitaleingang 4
Digital Input 4

5.5.1 Sensortyp - InA1
Definiert den angeschlossenen Sensor.

USG2 250
USG2 150
USG2 080
USG2 050
USG2 020

Werkseinstellung > voreingestellt entsprechend Sensor bzw. USG2 020

5.5.2 Digitaleingang - InD1...D4
5.5.2.1 Fehlersignal

Definiert den Signalpegel, welcher als Fehlersignal bewertet wird.

. Low
e High

Werkseinstellung > Low
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5.6 Ausgang

Das Symbol E bei einem MenUpunkt markiert dessen Position in der erweiterten Menustruktur.

Diese erweiterte MenuUstruktur kann im SubmenU Display Uber den MenUpunkt MenUstruktur eingeblendet werden.

A B D
Ausgange Schaltausgang 1 Aktiv el Aktv | e . Aktiv
Output Switching Output 1 Enabled Enabled 1 Enabled
I | |
Schaltpunkt Schaltpunkt Funktion
Switch Point Switch Point Function
1 1 1
Einschaltverzégerungszeit E Einschaltverzo erungszelt E Betriebsart E
Switch Delay | e Switch Delay Tim Operating Mode
I
Ruckschaltpunkt Ruickschaltpunkt Mengenlmpulswe S1
Reset Switch Polnt Reset Switch Pomt Q. Cnt. |mpu|se value
RuckschaItverzogerungszelt E RuckschaItverzogerungszeit E Impuls Léange sS1
Reset Switch Delay Time Reset Switch Delay Time Impulse length
] I
Funktion Hysterese Tag
Function Hysteresis Tag
|
Betriebsart E Funktion
Operating Mode Function F
1 |
Tag Betriebsart E| sessef Aktiv
Tag Operating Mode Enabled
I |
Tag Schaltpunkt
Tag Switch Point
1
Schaltausgang 2 =~ ..., Einschaltverzo erungszelt E
Switching Output 2 C Switch Delay |
] -
Aktiv
Schaltausgang3 ..., mmmesy ‘ Ruckschaltpunkt
‘ Switching Output 3 Enabled Reset Switch Point
Einschaltverzégerungszeit
Schaltausgang 4 e E‘ RuckschaItverzogerungszelt
‘ Switching Output 4 Switch Delay Tg Reset Switch Delay ime E
: RuckschaItverzogerungszelt
Analogausgang Betriebsart i © E Funktion
‘ Analog Output Operating Mode Reset Switch Dlelay Time Function
1 I
Fehler Signal ;ﬂggﬁgg ‘ Betriebsart E
Error Signal 1 Operating Mode
Betriebsart
Signal invertieren E‘ Pum enuberwachun
In%ert Signal ‘ Operating Modtle pumB monltorlng 9
Tag
Quelle ‘ Ruckmeldezelt
Source Tag Acknowledge time E
Zwangsumschaltung
Forced switchover
Zwangsumschaltungszeit E
Forced switchover time
I
Tag
Tag

A - Hysteresefunktion
B - Fensterfunktion

C - Stérmeldefunktion
D - Impulsfunktion

F - Pumpfunktion

5.6.1
5.6.1.1

Jeder der Schaltausgange kann separat aktiviert bzw. deaktiviert werden.

Schaltausgang S1/S2/S3 / S4

Aktivierung

. Ja
. Nein

Werkseinstellung > Ja

5.6.1.2 Schaltpunkt / Ruckschaltpunkt

Dieser MenUpunkt ist nicht verfigbar bei Funktionsprinzip Stérmeldefunktion bzw. Impulsfunktion.
Die Eingabewerte beziehen sich auf den eingestellten Anzeigewert oder gemaf Display Skalierung.
Der aktuelle Messwert wird im Display angezeigt.

Der Ruckschaltpunkt muss immer kleiner oder gleich dem Schaltpunkt sein.

Der Eingabebereich ist auf den Messbereich beschrankt.

Werkseinstellung > S1=20% / S2 = 40% / S3 = 60% / S4 = 80%

5.6.1.3 Einschalt- / Rickschaltverzogerungszeit - erweiterte Menustruktur

Dieser MenUpunkt ist nicht verfigbar bei Funktionsprinzip Impulsfunktion.

Die Aktivierung bzw. Deaktivierung des Schaltausganges kann zur Realisierung einfacher
Ablaufsteuerungen mit einer Verzogerungszeit (Auflésung 0,01s) beaufschlagt werden.
Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > Os
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5.6.1.4 Hysterese

Dieser MenUpunkt ist nur verfiogbar bei Funktionsprinzip Fensterfunktion.

ACS

CONTROL-SYSTEM

Die Beschreibung der Auswirkungen dieses Parameters erfolgt im Kapitel ,Funktion - Fensterfunktion®.

Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > 0%

5.6.1.5 Funktion - erweiterte MenuUstruktur

Auswahl des Funktionsprinzips des Schaltausganges.

Hysteresefunktion - S1...54

Die Hysteresefunktion realisiert einen stabilen Schaltzustand, unabhangig von systembedingten
Signalschwankungen um den eingestellten Sollwert.

Sie kann fUr eine signalgesteuerte Zweipunktregelung verwendet werden.

Der Schaltbereich wird durch Angabe von Schaltpunkt und Ruckschaltpunkt festgelegt.

Im MenUpunkt Betriebsart des Schaltausganges kann das Wirkprinzip invertiert werden.

Betriebsart Maximum

©
A
SP
N\
rSP \V
>t
(])'_ Max

Der Schaltausgang wird aktiviert, wenn der aktuelle Messwert den Schaltpunkt Uberschreitet und die
eingestellte Einschaltverzégerungszeit abgelaufen ist.

Der Schaltausgang wird deaktiviert, wenn der aktuelle Messwert den Ruckschaltpunkt unterschreitet und
die ggf. eingestellte RUckschaltverzogerungszeit abgelaufen ist.

Betriebsart Minimum

©
SP
™\
rSP \V
>t
1 .
0— Min

Der Schaltausgang wird aktiviert, wenn der aktuelle Messwert den RUckschaltpunkt unterschreitet und
die eingestellte RUckschaltverzégerungszeit abgelaufen ist.

Der Schaltausgang wird deaktiviert, wenn der aktuelle Messwert den Schaltpunkt Uberschreitet und die
ggf. eingestellte Schaltverzégerungszeit abgelaufen ist.

Fensterfunktion - S1...S4

Die Fensterfunktion realisiert einen Signalbereich - Gutbereich -, in dem der Schaltausgang einen
definierten Schaltzustand annimmt.

Der Schaltbereich wird durch Angabe von Schaltpunkt, RUckschaltpunkt und Hysterese festgelegt.
Im MenUpunkt Betriebsart des Schaltausganges kann das Wirkprinzip invertiert werden.
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e Betriebsart auBerhalb

Hys —SE

Hys—» / /
rSP

1—
00—

Out

Der Schaltausgang wird aktiviert, wenn der aktuelle Messwert auBerhalb des durch Schaltpunkt und
Ruckschaltpunkt definierten Bereiches liegt und die eingestellte Einschaltverzégerungszeit abgelaufen ist.
Der Schaltausgang wird deaktiviert, wenn der aktuelle Messwert innerhalb des durch Schaltpunkt und
Ruckschaltpunkt definierten Bereiches liegt und die eingestellte RUckschaltverzégerungszeit abgelaufen
ist.

Die Hysterese ist hier innerhalb des durch Schaltpunkt und Ruckschaltpunkt definierten Bereiches
positioniert.

e Betriebsart innerhalb

Hys —»
SP

rSP
Hys— 7

1—

In

Der Schaltausgang wird aktiviert, wenn der aktuelle Messwert innerhalb des durch Schaltpunkt und
Ruckschaltpunkt definierten Bereiches liegt und die eingestellte Einschaltverzégerungszeit abgelaufen ist.
Der Schaltausgang wird deaktiviert, wenn der aktuelle Messwert auBerhalb des durch Schaltpunkt und
Ruckschaltpunkt definierten Bereiches liegt und die eingestellte RUckschaltverzégerungszeit abgelaufen
ist.

Die Hysterese ist hier auBerhalb des durch Schaltpunkt und Ruckschaltpunkt definierten Bereiches
positioniert.

e Stormeldefunktion - S1...54

Der Schaltausgang wird aktiviert, wenn das Gerat Stérungen (siehe Diagnose/Storungen) festgestellt hat.
Im MenUpunkt Betriebsart des Schaltausganges kann das Wirkprinzip invertiert werden.

e Impulsfunktion - S1

Der Schaltausgang gibt je ermitteltem Mengenwert des Mengenzahlers (siehe Daten/Mengenzahler) einen
Schaltimpuls aus.

Es wird eine Warnung ausgegeben, falls der Mengenimpulswert zu niedrig oder die Impuls Lange zu hoch
eingestellt wird. Die Berechnungsgrundlage fur diese Warnmeldungen ist die Displayskalierung bei 100%.

o Mengenimpulswert
Betrag des Mengenwertes, fUr den jeweils ein Schaltimpuls ausgegeben wird.
Der Eingabebereich ist unbeschrankt.
Werkseinstellung > 1

o Impuls Lange
Zeitdauer eines Pulses bzw. ebenfalls Zeitdauer der Pulspause.
Der Eingabebereich ist auf Werte von 0,1 bis 99999 beschrankt.
Werkseinstellung > O,5s

Im MenUpunkt Betriebsart des Schaltausganges kann das Wirkprinzip invertiert werden.
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Pumpfunktion Laufzeit - S1...54

Die Pumpenfunktion Laufzeit wird eingesetzt, um mehrere Pumpen mit gleicher Funktion abhangig von
der bisherigen Laufzeit anzusteuern.

Es wird jeweils die Pumpe mit der geringsten Laufzeit eingeschaltet und die Pumpe mit der langsten
Laufzeit ausgeschaltet. Bei erhéhtem Bedarf kénnen alle Pumpen abhangig von den eingegebenen
Schaltpunkten auch gleichzeitig laufen. Durch diese MaBBnahme wird eine gleichmaBige Auslastung der
Pumpen erreicht und die Betriebssicherheit

erhoht.

Alle Schaltausgange mit aktivierter Pumpensteuerung sind nicht einem bestimmten Schaltpunkt
zugeordnet, sondern werden abhangig von der bisherigen Betriebszeit ein- bzw. ausgeschaltet. Das
Auswertgerat wahlt beim Erreichen eines Einschaltpunktes den Schaltausgang mit der kUrzesten
Betriebszeit und beim Erreichen eines Ausschaltpunktes den Schaltausgang mit der I8ngsten Betriebszeit.

©

A

SP/rSP4
SP/rSP3

SP/rSP2
SP/rSP1

sP1 7] Max

1_
SP2 0 Max

SP3 (1)_ I | Max

1|
SP4 0 Max

Schalt- und Ruckschaltpunkt kénnen auf verschiedene Werte eingestellt werden, um komplexe
Schaltmechanismen zu erhalten.

sP2 \

SsP1
N\
rSP1/2
>t

sP1 7] Max

sp2 17 Max
0

Die Laufzeit jedes Schaltausganges kann im MenU ,Diagnose - Schaltausgang" zurUckgesetzt werden.
Im MenUpunkt Betriebsart des Schaltausganges kann das Wirkprinzip invertiert werden.

Es kann eine PumpenUberwachung aktiviert werden. Die Beschreibung der Auswirkungen dieses
Parameters erfolgt im Kapitel ,Pumpenidberwachung®.
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o Pumpfunktion sequentiell - S1...S4

Aufgabe der Pumpenfunktion sequentiell ist es, mehrere Pumpen, die fUr die gleiche Aufgabe
(Uberfullsicherung oder Trockenlaufschutz) eingesetzt werden, abwechselnd zum Einsatz zu bringen.
Dadurch, dass die Pumpen fur die gleiche Aufgabe verwendet werden, kann dann anhand der
Pumpeneinschaltdauer festgestellt werden, ob eine der Pumpen nicht mehr die erforderliche Leistung
bringt (Laufzeit verldngert sich bei dieser Pumpe).

Alle Schaltausgange, bei denen die Pumpenfunktion aktiviert ist, sind nicht mehr fest einem bestimmten
Schaltpunkt zugeordnet, sondern werden abwechselnd ein-bzw. ausgeschaltet. Das Auswertgerat wahlt
beim Erreichen eines Einschaltpunktes den Schaltausgang, der als nachstes in der alternierenden Reihe
steht.

FUr das Erreichen eines Ausschaltpunktes gilt, die Schaltausgdnge werden in der Reihenfolge wie sie
eingeschaltet wurden, wieder ausgeschaltet.

Die Reihenfolge ist festgelegt. Es wird mit dem Schaltausgang mit dem niedrigsten Index begonnen.

Als nachstes ist dann der Schaltausgang mit dem nachsthéheren Index an der Reihe. Nach dem der
Schaltausgang mit dem héchsten Index wird wieder zu dem Schaltausgang mit dem niedrigsten

Index gewechselt, z. B. 51...52...53...54...51...S2.... Die Reihenfolge qilt fur die Schaltausgange, die der
Pumpenfunktion zugeordnet sind.

©
‘ IR
SsP3 ‘ i

SP2
sp1-HZ|

rSP1/2/3

SP1 Max

sp2 17 |l max

SP3 0 Max

Es kann eine PumpenUberwachung aktiviert werden. Die Beschreibung der Auswirkungen dieses
Parameters erfolgt im Kapitel ,Pumpentberwachung®.

Der Index des zuletzt eingeschalteten Schaltausgangs wird nicht gespeichert, d. h. nach dem Einschalten
wird immer mit dem Schaltausgang mit dem kleinsten Index gestartet.

FUr den Fall, dass mehrere Pumpen im gleichen Bereich abwechselnd betrieben werden sollen,

muUssten ihre Ein-und Ausschaltpunkte auf den gleichen Wert eingestellt werden. Dadurch wirden aber
alle Schaltausgdnge immer gemeinsam schalten. Um dennoch das gewUnschte Schaltverhalten zu
erreichen, muss einem Schaltausgang die gewinschten Schaltpunkte zugewiesen werden, den anderen
Schaltausgang werden Schaltpunkte zugewiesen, die im Normalbetrieb nie erreicht werden.

Im MenUpunkt Betriebsart des Schaltausganges kann das Wirkprinzip invertiert werden.

Werkseinstellung > Hysteresefunktion

5.6.1.6 Betriebsart

Die Betriebsart bestimmt je nach Funktion die Funktionsrichtung des Schaltausganges.
Die Beschreibung der Auswirkungen dieses Parameters erfolgt im jeweiligen Unterpunkt des Kapitels ,Funktion®.
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5.6.1.7 Pumpeniberwachung

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar bei Funktionsprinzip Pumpfunktion Laufzeit bzw. Pumpfunktion sequentiell.
Fur die PumpenUberwachung ist ein RUckmeldesignal am entsprechenden Digitaleingang nétig. Die Zuordnung der
Digitaleingdnge zu den Schaltausgangen ist fest vorgegeben.

Digitaleingang 1 - Schaltausgang 1
Digitaleingang 2 - Schaltausgang 2
Digitaleingang 3 - Schaltausgang 3
Digitaleingang 4 - Schaltausgang 4

Wenn die Pumpenuberwachung fur einen Schaltausgang eingeschaltet wurde, startet beim Einschalten des
Schaltausganges ein Timer, welcher im MenU ,RUckmeldezeit* auf den bendtigten Wert einzustellen ist.

Das Menu ,Ruckmeldezeit" wird nur bei eingeschalteter PumpenUberwachung eingeblendet.

Wenn innerhalb der definierten RUckmeldezeit am entsprechenden Digitaleingang die Pumpenriuckmeldung von
der Pumpe kommt, bleibt der Pumpenschaltausgang angezogen, andernfalls wird der Schaltausgang sofort
ausgeschaltet und eine Stérmeldung ausgegeben. Eine Stérmeldung und das Ausschalten des Schaltausganges
erfolgt auch, wenn der Schaltausgang bereits eingeschaltet ist und das Pumpenriuckmeldesignal sich wahrend
der Laufzeit der Pumpe andert. Zusatzlich wird ein noch ausgeschalteter Schaltausgang der Pumpensteuerung
gesucht und anstatt des gestorten Schaltausganges der Pumpensteuerung wird dieses eingeschaltet.

Ob ein Low oder ein High-Signal am digitalen Eingang als Fehlersignal der Pumpe ausgewertet wird, kann im
MenU ,Eingdnge - Digitale Eingdnge 1...4" eingestellt werden.

Um die Stérmeldung zurUckzunehmen, muss am Digitaleingang das Signal auf ,Gut" wechseln.

. Ja
. Nein

Werkseinstellung > Nein

5.6.1.8 Rickmeldezeit

Das MenU wird nur bei eingeschalteter Pumpenuberwachung eingeblendet.
Die Beschreibung der Auswirkungen dieses Parameters erfolgt im Kapitel ,Pumpentberwachung®.
Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > 5s

5.6.1.9 Zwangsumschaltung

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar bei Funktionsprinzip Pumpfunktion Laufzeit bzw. Pumpfunktion sequentiell.
Die Aufgabe der Zwangsumschaltung ist der Wechsel von Pumpen nach einer vorgegebenen Zeit. Dies kommt
zum Tragen, wenn sich der Messwert Uber I8ngere Zeit nicht andert und dadurch immer die gleiche Pumpe
eingeschaltet bleibt.

Mit dem Parameter Umschaltzeit wird die Zeit vorgegeben, nach der eine Zwangsumschaltung der Pumpe erfolgt.
Das Menu ,Zwangsumschaltungszeit® wird nur bei eingeschalteter PumpenUberwachung eingeblendet.

Welche Pumpe eingeschaltet wird, ist abhangig von der gewahlten Pumpenfunktion. Sind bereits alle Pumpen der
Pumpensteuerung eingeschaltet, bleibt die Pumpe weiterhin eingeschaltet.

Ist beim Aktivieren der Zwangsumschaltung die Pumpe bereits eingeschaltet, wird der Timer nicht gestartet. Erst
nach Aus-und erneutem Einschalten startet der Timer.

Bei der Pumpenzwangsumschaltung wird eine eingestellte Ausschaltverzégerung nicht berucksichtigt, d. h. die
Zwangsumschaltung erfolgt genau nach der eingestellten Zeit fUr die Zwangsumschaltung.

Bei der Pumpenzwangsumschaltung wird eine eingestellte Einschaltverzégerung bertcksichtigt, d. h. die
Zwangsumschaltung auf eine andere Pumpe erfolgt nach der eingestellten Zeit. Bevor die neu ausgewahlte
Pumpe einschaltet, muss zudem die eingestellte Einschaltverzégerung fur diese Pumpe abgelaufen sein.

. Ja
. Nein

Werkseinstellung > Nein
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5.6.1.10 Zwangsumschaltungszeit

Das MenU wird nur bei eingeschalteter Zwangsumschaltung eingeblendet.
Die Beschreibung der Auswirkungen dieses Parameters erfolgt im Kapitel ,Zwangsumschaltung®.
Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > 1h
5.6.1.11 TAG

Durch den TAG kénnen die verschiedenen Schaltausgange frei benannt werden. Bei der Anzeigeart Digital wird der
TAG des Schaltausganges im Display angezeigt.

Es kénnen bis zu 10 Zeichen eingegeben werden.

Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > kein TAG vergeben

5.6.2 Analogausgang - OutA1

Die Nominalwerte des analogen Ausgangssignals (4/20mA bzw. 0/10mA bzw. 0/10V) beziehen sich auf die
eingestellten Anzeigenominalwerte 0% und 100%.

5.6.2.1 Betriebsart

Definiert die Art des analogen Ausgangssignals.

e 4-20mA
e (0-20mA
e 0-10V

Werkseinstellung > 4-20mA

5.6.2.2 Fehler Signal

Definiert, abhadngig von der Betriebsart, das analoge Ausgangssignal bzgl. Arbeitsbereich und falls Stérungen
(siehe Abschnitt Diagnose/Stérungen) registriert werden.

e Betriebsart 4-20mA

[mA]

22
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A - Aus >> 3.8-20,5mA
B - 3.6mA
C-22mA

e Betriebsart 0-20mA

BIC 2 @ _1_
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A - Aus >> 0-20,5mA
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e  Betriebsart 0-10V

10.5 10.5
10 — 10

:

_I_LI_>@
|

l@
I

A - Aus >> 0-10,5V
B -0V
c-1nv

Werkseinstellung > Aus

5.6.2.3 Signal invertieren
Invertiert, abhangig von der Betriebsart, das analoge Ausgangssignal.

e 4-20mA >> 20-4mA
e 0-20mA >> 20-OmA
0-10V >> 10-0V

Werkseinstellung > Nein

5.6.2.4 Quelle

Definiert die Quelle fur die Erzeugung des Analogausganges. Als Quelle kann hierbei der Messwert vor (%) oder
nach (Lin %) einer ggf. eingegebenen Linearisierung gewahlt werden.
Dies ermoglicht z.B. die Ausgabe eines linearen FUllstandes auf dem Analogausgang, wohingegen auf der Anzeige
ein linearisiertes Volumen angezeigt wird.

e Lin%

e %

Werkseinstellung > Lin %
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5.7 Grundeinstellungen

Das Symbol E bei einem MenUpunkt markiert dessen Position in der erweiterten MenUstruktur.
Diese erweiterte MenUstruktur kann im Submen0 Display Uber den MenUpunkt MenUstruktur eingeblendet werden.

Grundeinstellung Inbetriebnahme
Basic Setting Commission'\ng
Min/Max Abglelch E
Min/Max AdJustment
Ful\standsanderung E
Level change rate
]
Pulsrate E
Pulse rate
I
Grenze Min/Max E
Limit Min/Max
I
Bei Echoverlust E
On Echo loss
I
Dampfung E
Damping
I
Linearisierung E Linear E
Linearization Linear
Liegender Rundtank E
Horizontal cylmdrlca\ vessel
Kugeltank E
Spherical vessel
Venturi, Trapez, Rechteckiberfall E
Venturx trapezodial, rectang}e weir
Palmer-Bowlus- Flume E
Palmer-Bowlus- FIume
V-Notch, Dreleckuberfall E
V-| Notch triangle welr
Benutzerdenﬂnlert Prozent / Lin. Prozent | Linearisierungspunkte
‘ E Prozent / Lin. Prozent E Linearization Points E
1
Linearisierung E
Linearization
|
Speichern E
Store
Abbrechen E
Abort
Fullstand / Disp. Skal. E Linearisierungspunkte E
Level / Disp. Scal. | Linearization Points
1
Linearisierung E
Linearization
‘ Spelchern E
Abbrechen
Abort E
Sensor Tag
Sensor Tag
1
Datum/Zeit
Date/time
1
Werksreset
Factory Reset

5.7.1 Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahmefunktion kann genutzt werden, um das Gerat auf die baulichen Bedingungen abzugleichen.
HierfUr ist das Gerat im endqultigen eingebauten Zustand bei moéglichst maximaler Distanz bzw. méglichst
geringem bekannten FUllstand zu betreiben.

Der vom Geradt ermittelte Messwert ist zu bestatigen oder ggf. zu korrigieren.

Im Anschluss erfolgt die Ermittlung der HUllkurve fur die Stérechoausblendung.

Stérechos verursachende Einbauten, welche bei der AusfUhrung der Inbetriebnahmefunktion unterhalb des
Fullstandpegels liegen, kdnnen nicht erfasst werden.

5.7.2 Min/Max-Abgleich

Mit dem Min/Max-Abgleich werden die Messbereichsgrenzen eingestellt.

Es werden 2 Punkte definiert, die das Verhaltnis des zu messenden Signals Distanz und des Messbereichs des
Gerates festlegen.

Der aktuelle Messwert wird dabei im Display eingeblendet.

Dabei mUssen nicht zwingend die Messbereichsgrenzen also 0% und 100% angegeben werden. Es kénnen
auch Punkte innerhalb des Messbereichs angegeben werden, z.B. 11% und 87%. Es erfolgt automatisch eine
Weiterrechnung bis 0% bzw. 100%. Je weiter die Punkte allerdings auseinander liegen desto genauer ist diese
anschlieBende Berechnung.

Der Min/Max-Abgleich ist relevant fUr Linearisierung, Analogausgang und Skalierung Display.

e  Unterer Abgleichwert
e  Oberer Abgleichwert

Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > Unterer kalibrierter Messwert = 0% / Oberer kalibrierter Messwert = 100%
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5.7.3 Fullstandsanderung

Das gemessene Signal kann auf Plausibilitdt gepruft werden, um plétzliche Signaldnderungen z.B. aufgrund eines
Ruhrwerkes auszublenden. Es ist hierbei einzustellen, mit welcher maximalen Signaldnderungsgeschwindigkeit,
z.B. beim BefUllen oder Entleeren zu rechnen ist. Schnellere Signaldnderungen werden dann ausgeblendet.

e Sprunghaft - keine Plausibilitdtssprufung

e Kleiner Tm/s

e Kleiner 0,5m/s

Werkseinstellung > Sprunghaft

5.7.4 Pulsrate

Die Pulsrate definiert die Messgeschwindigkeit bzw. die Wiederholrate der Ultraschallmesspulse.
Die Verwendung einer langsameren Pulsrate (tp) kann zur Energieeinsparung und auch zur Schonung des Sensors
(Reduzierung der Bauteilbelastung aufgrund hochenergetischer Ultraschallsignale) verwendet werden.

Die Verwendung einer langsameren Pulsrate verldngert die Aktualisierungszeit von Anzeige und Ausgadnge um den
jeweiligen Faktor.

e sehr schnell - maximale Pulsrate (siehe Kapitel ,Technische Daten") x Faktor 1
e schnell - maximale Pulsrate (siehe Kapitel ,Technische Daten") x Faktor 0,5
e langsam - maximale Pulsrate (siehe Kapitel ,Technische Daten") x Faktor 0,25

Werkseinstellung > sehr schnell

5.7.5 Echoverlust

Kann kein Messsignal mehr erfasst werden, z.B. aufgrund zu hoher Entfernung oder zu starker Ablenkung des

Ultraschallsignals, so kann bis zum n&chsten gultigen Messsignal entweder der letzte erfasste Messwert gehalten
werden oder der minimale bzw. maximale abgeglichene Grenzwert ausgegeben werden.

e halten
e maximaler Messbereich
e minimaler Messbereich

Werkseinstellung > halten

5.7.6 Grenze Min/Max

Uberschreitet der Messwert die Grenzen des Min/Max-Abgleiches, so werden bei aktivierter Funktion diese
Grenzwerte gehalten. Eine Uberschreitung ist dann nicht méglich.

Bei deaktivierter Funktion werden Messwerte auch jenseits der Grenzwerte ausgegeben.

o deaktiv
o aktiv

Werkseinstellung > deaktiv
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5.7.7 Dampfung

© €

A A
100% 99,3%

63%

>t ——TTT
O 1t 2t 3t 4t 51

Die Dampfung beeinflusst die Geschwindigkeit, mit der Anzeige, Ausgangssignal und Schaltausgange auf
Anderungen des Messsignals reagieren.

Der Verlauf von Anzeige und Ausgangssignal erfolgt in einer exponentiellen Kennlinie mit der
Dampfungszeitkonstante t.

Innerhalb des Zeitraumes t erhoht sich das Ausgangssignal um jeweils 63% der vorhandenen
Abweichung.

Nach 5 t sind 99,3%, also nahezu der Endwert, erreicht.

Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > 1 Sekunde

5.7.8 Linearisierung - erweiterte Menustruktur

Durch die integrierte Linearisierungsfunktion ist es moéglich, eine Linearisierung des Messsignals, z.B. zur
Volumenberechnung bei konischen oder liegenden zylindrischen Behaltern oder auch zur Durchflussberechnung
durchzufohren.

—a 100 %+ 100 %+

®ﬁ @ @©

— I —>
|
W

1 0 % > '@ 0 %

:

A - Behalter mit Linearisierungspunkten1/2/3 /4
B - Kennlinie Distanz - FUllstand unlinearisiert
C - Kennlinie Distanz - FUllstand linearisiert

5.7.8.1 Vordefinierte Linearisierungskurven
e Linear - keine Linearisierung
e Volumenlinearisierung

o Liegender Rundtank
o0 Kugeltank

e Durchflusslinearisierung

o Venturikanal, Trapezuberfall, Rechteckuberfall
o Palmer-Bowlus-Flume
o V-Notch, Dreieckuberfall

e Freie Linearisierung mit bis zu 40 Punkten
o Benutzerdefiniert

Werkseinstellung > Linear
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5.7.8.2 Eingabeverfahren benutzerdefinierte Linearisierung

o Prozent/ Linearisierte Prozent
o Fullstand / Display Skalierung

Die prozentuale Eingabe (bezogen auf den Messbereich) ist nur ohne anliegendem Messsignal -

Trockenabgleich - méglich, wohingegen die Eingabe in Fullstand und Display Skalierung, z.B. Liter, sowohl chne
anliegendem Messsignal - Trockenabgleich - als auch mit anliegendem Messsignal - Nassabgleich - durchgefuhrt
werden kann.

Bei der Linearisierung ohne anliegendem Messsignal wird je Linearisierungspunkt ein gewUnschter Signalwert (in
Prozent oder FUllstand) eingegeben und dem gewUnschten einzugebenden Ausgangswert (in Prozent oder geman
Display Skalierung) zugewiesen.

Bei der Linearisierung mit anliegendem Messsignal wird je Linearisierungspunkt der aktuelle Messwert erfasst und
dem einzugebenden Ausgangswert (gemafR Display Skalierung) zugewiesen.

e Linearisierungspunkte

Die Anzahl der Linearisierungspunkte Uber die gesamte Messkennlinie ist festzulegen.
Der Eingabebereich ist auf Werte von 2 bis 40 beschrankt.

Werkseinstellung > 2
e Linearisierung

Bei dem Eingabeverfahren Prozent / Linearisierte Prozent bezieht sich das Eingangssignal prozentuell auf
den im Min./Max.-Abgleich bei 0% und 100% definierten Messbereich. Das Ausgangsignal ist ebenfalls
prozentuell zu bewerten.

Bei dem Eingabeverfahren Fullstand / Display Skalierung bezieht sich das Eingangssignal auf das
Eingangssignal mit Einheit m. Das Ausgangssignal bezieht sich auf den in der Displayskalierung
definierten Anzeigebereich (FUllstand oder skaliert).

Es ist die gesamte Kennlinie, ggf. auch die Messbereichsendpunkte 0% und 100% vorzugeben, da die
Messbereichsendpunkte aus dem Min./Max.-Abgleich nicht in die Linearisierungstabelle Ubernommen
werden.

Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > Linearisierungspunkt 1 > 0.000% = 0.000% bzw. 0.000m /
Linearisierungspunkt 2 > 100.000% = 100.000% bzw. 8.000m

e Speichern

Eingegebene Linearisierungspunkte werden nicht automatisch verlustsicher gespeichert.
Um einen oder auch mehrere Linearisierungspunkte verlustsicher zu speichern ist die Funktion Speichern
auszufuhren.

5.7.9 Sensor TAG

Durch den Sensor TAG kénnen die verschiedenen Gerate unterschieden werden. Bei der Anzeigeart Digital wird
der Sensor TAG im Display angezeigt.

Der Sensor TAG wird automatisch am Bluetooth-Namen angehangt, um die Gerateidentifizierung bei der
Verwendung mehrerer Gerdte in Empfangsreichweite zu ermdéglichen.

Es kénnen bis zu 19 Zeichen eingegeben werden.

Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > kein Sensor TAG vergeben

5.7.10 Datum/Zeit

Eingabe von Datum und Uhrzeit. Bei der Messwertaufzeichnung werden die Messwerte mit dem Zeitstempel der
integrierten Echtzeituhr versehen, welcher Datum und Uhrzeit beinhaltet. Die eingestellten Werte werden nur bei
einem kurzzeitigen (siehe Kapitel ,Technische Daten") Versorgungsspannungsausfall gepuffert, wohingegen ein
|Idngerer Ausfall die Werte zuricksetzt.

Die Werte sind dann wieder neu einzustellen.

Bei dem batteriegepufferten System bleiben die Werte auch bei langfristigem Ausfall der Versorgungsspannung
erhalten.

Der Eingabebereich ist auf schlUssige Werte fUr Datum und Uhrzeit beschrankt.

Werkseinstellung > 01.01.2001 / 00:00:00 bzw. aktuelles Datum / aktuelle Zeit
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5.7.11 Werksreset

Der Werksreset setzt alle Einstellungen auf Werkseinstellungen zurUck.
Der Werksreset betrifft nicht:

Diagnosedaten
Historische Messdaten
Speicher Intervall

Benutzerdefinierte Linearisierung

5.8 Display

Das Symbol E bei einem MenUpunkt markiert dessen Position in der erweiterten Menustruktur.

Display
Display

Anzeigewert
Indicator value

Skalierung
Scaling

Einheit
Unit

Nachkommastellen
Fractional Digits
|

Anzeigeart

Indicator Type
|

Farbschema
Color scheme
|

Sprache
Language

Passwortschutz
Password Protection

Geschutzte Bereiche
Protected Areas

MenUstruktur
Menu structure

Passwort
Password

Helligkeit
Brightness

Dimmer Funktion
Dimmer function

E

Ansicht
View

E

Diese erweiterte MenUstruktur kann im SubmenU Display Uber den MenUpunkt MenuUstruktur eingeblendet werden.

5.8.1

Anzeigewert - erweiterte MenuUstruktur

Der Messwert kann entweder als Distanz, als FuUllstand, prozentual, mit einer beliebigen Skalierung prozentuell
bezogen auf den Messbereich oder durch die Anzeige des Analogausgangswertes dargestellt werden.

Distanz
Fullstand
Prozent
Skaliert
Analogausgang

Werkseinstellung > Distanz
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5.8.2 Skalierung - erweiterte MenuUstruktur

Dieser MenUpunkt erscheint nur bei Anzeigewert Skaliert.

Durch Angabe einer Skalierung kann der Messbereich in einen beliebigen Zahlenbereich umskaliert werden.
Dadurch ist z.B. eine Volumenanzeige in Liter mdglich.

Der aktuelle bis zu 7stellige Messwert wird im Display angezeigt.

Es muUssen nicht zwingend die Messbereichsgrenzen also 0% und 100% angegeben werden. Es kénnen
auch Punkte innerhalb des Messbereichs angegeben werden, z.B. 11% und 87%. Es erfolgt automatisch eine
Weiterrechnung bis 0% bzw. 100%.

e Unterer Anzeigewert
e  Oberer Anzeigewert

Der Eingabebereich ist unbeschrankt.
Werkseinstellung > Messwert 0.000% = Anzeige 0.000 / Messwert 100.000% = Anzeige 100.000

5.8.3 Einheit - erweiterte Menistruktur

Dieser MenUpunkt erscheint nur bei Anzeigewert Skaliert.

Wird ein skalierter Anzeigewert verwendet, kann zusatzlich eine Einheit angegeben werden, welche im Display
(nicht bei der Anzeigeart Vertical Bargraph) eingeblendet wird.

Die Einheit wird nur als Text eingeblendet und nicht in Berechnungen einbezogen.

Es steht eine Vielzahl von vordefinierten Einheiten in unterschiedlichen Kategorien zur Verfogung. Alternativ kann
auch eine benutzerdefinierte Einheit eingegeben werden.

Masse

Volumen

Hoéhe

Druck

Temperatur

Durchfluss

Benutzerdefiniert

Es kénnen bis zu 10 Zeichen eingegeben werden.
Der Eingabebereich ist unbeschrankt.
Werkseinstellung > kein Text eingegeben

5.8.4 Nachkommastellen - erweiterte Menistruktur

Der Messwert kann durch Angabe von Nachkommastellen formatiert werden.

Ist eine Darstellung des Messwertes mit aktueller Nachkommastellenzahl nicht méglich, wird automatisch auf die
passende Nachkommastellenzahl gewechselt.

Der Eingabebereich ist auf Werte von O bis 3 beschrankt.

Werkseinstellung > 3
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5.8.5 Anzeigeart
Die Messwerte kdnnen je nach Anforderung in verschiedenen Arten dargestellt werden.

o Digital

Schaltpunkte, aktiv oder deaktiv

Sensor TAG

Digitaler Messwert

Einheit

Mengenzahlerwert (nur bei aktivierter Funktion Mengenzshler)
Horizontaler skalierter Bargraph

Markierung der Schaltpunkte im Bargraph

. Manometer

Runde Zeigerskala

Markierung der Schaltpunkte in der Zeigerskala
Einheit

Digitaler Messwert

e Horizontal Bargraph

Digitaler Messwert
Einheit
Horizontaler skalierter Bargraph

CONTROL-SYSTEM
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e Vertical Bargraph

Vertikaler prozentual skalierter Bargraph

e Chart

Skaliertes graphisches Messwert-Zeit-Fenster

Angewshlter historischer digitaler Messwert mit Einheit und mit Datum / Uhrzeit

Digitaler Messwert mit Einheit.

Durch Drucken der Taste Enter/Shift right fur 3 Sekunden erfolgt der Zugang zum Chartmeno.

Der Messwertmarkers kann auf den dltesten bzw. jungsten Messwert oder auf einen beliebigen Zeitpunkt
in Tagen/Stunden/Minuten/Sekunden gesetzt werden.

Navigation des Messwertmarkers mit Pfeiltasten innerhalb des Grafikfensters.

Nach 5 Minuten Inaktivitdt wird der Messwertmarker automatisch auf Os gestellt.

Werkseinstellung > Digital

5.8.6 Farbschema - erweiterte MeniUstruktur
Zur Anpassung der Anzeige auf die Anforderungen stehen 6 Farbschemas zur Verfigung.
e Standard / Schwarz / Blau / Rot / Grun / Gelb

Farbschema Schwarz

Werkseinstellung > Standard

751|j s2[f sol s«H 1

5.8.7 Sprache
Die Menufuhrung kann in folgenden verschiedenen Sprachen erfolgen.

e Deutsch
e English

Werkseinstellung > Deutsch

ACS Control-System GmbH | Lauterbachstr. 57 | 84307 Eggenfelden | Germany info@acs-controlsystem.com | +49 (0) 8721/9668-0 35



5.8.8 Passwortschutz

Zum Schutz der Einstellungen vor Unbefugten kénnen einzelne oder auch alle HauptmenUpunkte durch ein
Passwort geschitzt werden.

Bei jeder Aktivierung des HauptmenuUs ist der Passwortschutz aktiv.

Ein unbekanntes oder vergessenes Passwort kann mittels eines Servicecodes und eines Freischaltcodes geldscht
werden. Diese Codes kénnen beim Hersteller erfragt werden.

e Geschitzte Bereiche

Eingadnge
Ausgange
Grundeinstellung
Display
Simulation
Diagnose

Daten

O OO0 OO0 O0Oo

Werkseinstellung > alle Nein
e Passwort

Es kénnen bis zu 10 Zeichen eingegeben werden.
Der Eingabebereich ist unbeschrankt.

Werkseinstellung > kein Passwort vergeben

5.8.9 Menuistruktur

Zur Ubersichtlicheren Gestaltung der MenUfuhrung sind verschiedene MenUpunkte (Kennzeichnung E in den
Menustrukturibersichten) in einer ausblendbaren erweiterten Struktur angeordnet.
Um Zugang zu allen Funktionen des Gerates zu erhalten, ist die erweiterte MenuUstruktur zu aktivieren.

. Normal
. Erweitert

Werkseinstellung > Normal

5.8.10 Helligkeit - erweiterte MenuUstruktur

Zur Anpassung der Anzeige auf die Anforderungen kann die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung in einem
weiten Bereich verdndert werden.

Bei hoheren Umgebungstemperaturen kann zum Schutz der Hintergrundbeleuchtung eine Reduzierung der
Helligkeit erforderlich sein.

Bei einem Einstellwert von O ist noch eine minimale Resthelligkeit vorhanden.

Der Eingabebereich ist auf Werte von O bis 100 beschrankt.

Werkseinstellung > 75

5.8.11 Dimmer - erweiterte MenuUstruktur

Zur Reduzierung des Stromverbrauches und auch zur Verminderung der systemtypischen
Alterungseinflisse auf die Helligkeit der Hintergrundbeleuchtung kann diese automatisch nach 5 Minuten
Inaktivitat (keine Tastenbedienung) abgedunkelt werden.

e 0%/10%/20% /30%/40% /50% / Aus
Werkseinstellung > 10%

5.8.12 Ansicht - erweiterte Menistruktur

Zur Anpassung der Anzeige auf die Anforderungen der Einbausituation kann die Anzeige des Displays um 180°
gedreht werden.

. Normal
. 180°

Werkseinstellung > Normal
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5.9 Simulation - erweiterte Menustruktur

Das Symbol E bei einem MenUpunkt markiert dessen Position in der erweiterten MenUstruktur.
Diese erweiterte MenUstruktur kann im Submen0 Display Uber den MenUpunkt MenUstruktur eingeblendet werden.

Simulation B Ausgange E Schaltpunkt 1 E
Simulation Output Switching Output 1
|
Schaltpunkt 2 E
Switching Output 2
|
Schaltpunkt 3 E
Switching Output 3
|
Schaltpunkt 4 E
Switching Output 4
|
Analogausgang E
Analog Output
Anzeigewert E
Display Value

5.9.1 Ausgange
5.9.1.1 Schaltausgange - S1...S4

Der Schaltausgang wird ohne BerUcksichtigung einer bereits bestehenden Aktivierung und auch ohne
BerUcksichtigung von Verzégerungszeiten aktiviert bzw. deaktiviert.

5.9.1.2 Analogausgang - OutA1

Auf dem Signalausgang wird ohne BeriUcksichtigung des aktuellen Messwertes ein Signal ausgegeben.
Der Eingabebereich ist beschrankt, abhangig von der eingestellten Betriebsart.

e 3.600 - 22.00mA (4-20mA)
0.000 - 22.00mA (0-20mA)
0.000 - 11.00V (0-10V)

5.9.2 Anzeigewert

Der Anzeigewert kann simuliert werden, wobei alle nachfolgenden Funktionsschritte (Analogausgang,
Schaltausgénge) gemaRl den Einstellungen ebenfalls entsprechend simuliert werden.
Der Eingabebereich ist beschrankt auf den eingestellten Messbereich.
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5.10 Diagnose

Diagnose Hillkurve

Diagnose Envelope curve
|

Schaltausgange

Switching Cycles
|

Stoérungen
Failures

|
Stérmeldungen
Error Messages

|
Min. Schleppzeiger
Min. Drag Indicator

|
Max. Schleppzeiger
Max. Drag Indicator

I
Betriebsstunden
Operating Hours

|

Betriebsstunden ges.
Operating Hours total

|
System Starts
System starts

|
Max. Geratetemp.
Max. Device Temp.

|
Min. Geratetemp.
Min. Device Temp.

I
Prozess Temp.
Process Temp.

|
Max. Prozess Temp.
Max. Process Temp.

|
Min. Prozess Temp.
Min. Process Temp.

|
Kalibrierdatum
Calibration Date

|
Seriennummer
Serial Number

|

Info
Info

5.10.1 Hullkurve

Das gegenwartige Messsignal wird als Kurve dargestellt.

Die Hullkurve, unterhalb derer das Messsignal ausgeblendet wird, wird eingeblendet.

Das gultige Messsignal wird durch einen vertikalen Strich markiert.

Rechts unterhalb der Kennlinie wird der gegenwertige Distanzwert in Einheit m und dem zugehoérigen gemessenen
Signalpegel in dB angezeigt.

. Cursor bzw. Zoom-Modus
Links unterhalb der Kennlinie wird die Position eines verschiebbaren Cursors angegeben.
Ein einfaches Links-Rechts-Pfeil-Symbol erlaubt ein Verschieben des Cursors durch die Tasten Up bzw.
Down.
Durch gleichzeitiges Drucken der Tasten Up und Down wird auf den Zoom-Modus fur die X-Achse
umageschaltet. Dies wird durch ein doppeltes Links-Rechts-Pfeil-Symbol angezeigt.
Der Zoom erfolgt in Bezug auf die gegenwartige Cursor-Position.

Die Anzeige der Hullkurve wird durch Driucken der Taste Enter/Shift right fur 3 Sekunden beendet.
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5.10.2 Schaltausgdnge
5.10.2.1 Schaltspiele - S1...54

Die Anzahl der Schaltspiele je Schaltausgang wird angezeigt.
Ein Schaltspiel ist ein vollstandiger Wechsel des Schaltzustandes bis zurick zur Ausgangsstellung, also deaktiviert
- aktiviert - deaktiviert.

5.10.2.2 Laufzeit - S1...54

Die Laufzeit je Schaltausgang wird angezeigt.

Die Laufzeit eines jeden Schaltausganges kann hier separat zuruckgestellt werden.

Dies ist insbesondere bei der Pumpfunktion Laufzeit nach einem Pumpenaustausch nétig, um die neue Pumpe in
die laufzeitabhangige Ansteuerung einzubinden.

5.10.3 Storungen

Das Gerat regqistriert eine Vielzahl von kurzzeitigen oder auch dauerhaft anliegenden Funktionsstérungen in Art
und Haufigkeit.

e  Echoverlust

e OutA1 - Uberschreitung des Analogausgangbereichs
Betriebsart 4-20mA >> 20,5mA
Betriebsart 0-20mA >> 20,5mA
Betriebsart 0-10V >> 10,5V

e QutA1 - Unterschreitung des Analogausgangbereichs
Betriebsart 4-20mA >> 3,8mA
Betriebsart 0-20mA >> -0,4mA - Theoretischer Wert
Betriebsart 0-10V >> -0,5V - Theoretischer Wert

InD1 - Fehler Pumpenuberwachung
InD2 - Fehler PumpenUberwachung
InD3 - Fehler Pumpendberwachung
InD4 - Fehler PumpenUberwachung

5.10.4 Stérmeldungen
Die Art der Stérung, welche zu den Geratereaktionen

e Einblendung auf Display
e  Fehlersignal auf Analogausgang, abhangig von gewahlter Betriebsart
e Stérmeldefunktion auf Schaltausgang, abhangig von Einstellung

fuhrt, kann gewahlt werden.
Folgende Stérungen kénnen gewshlt werden:
e Pumpeniberwachung
Diese ist nur aktiv, falls fur Schaltausgange die Funktion Pumpenfunktion aktiviert ist.
Werkseinstellung > aktiviert
e Ausgang Uberschreitung
Uberschreitung des Analogausgangbereichs OutA1 je nach eingestellter Betriebsart

o Betriebsart 4-20mA >> 20,5mA
o Betriebsart 0-20mA >> 20,5mA
o Betriebsart 0-10V >> 10,5V

Werkseinstellung > aktiviert
e Ausgang Unterschreitung - Werkseinstellung > aktiviert
Unterschreitung des Analogausgangbereichs OutA1 je nach eingestellter Betriebsart

o Betriebsart 4-20mA >> 3,8mA
o Betriebsart 0-20mA >> -0,4mA - Theoretischer Wert
o Betriebsart 0-10V >> -0,5V - Theoretischer Wert

Werkseinstellung > aktiviert
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e Temperatursensor
Fehler des im Ultraschallsensor integrierten Temperatursensors, z.B. Kurzschluss oder Leitungsbruch
Werkseinstellung > aktiviert

e Stromausfall

Werkseinstellung > deaktiviert

5.10.5 Min./Max. Schleppzeiger

Der Schleppzeiger dient zur Erfassung und Anzeige der minimal und maximal erfassten Messwerte.
Die Schleppzeiger kénnen separat durch Anwahl mit Taste Shift right/Enter zurUckgesetzt werden.

5.10.6 Betriebsstunden

Die Betriebsstunden des Gerates seit dem letzten Gerateneustart werden erfasst.
Die Anzeige erfolgt in Stunden.

5.10.7 Betriebsstunden gesamt

Die Betriebsstunden des Gerates seit dem ersten Gerdteneustart werden erfasst.
Die Anzeige erfolgt in Stunden.

5.10.8 System Starts

Die Anzahl der erfolgten System Starts bzw. Gerdteneustarts werden erfasst.

5.10.9 Min./Max. Gerdtetemperatur

Die minimale und maximale Temperatur des Gerates wird erfasst.

5.10.10 Prozesstemperatur

Die aktuelle Prozesstemperatur im Bereich des Sensors wird erfasst.

5.10.11 Min./Max. Prozesstemperatur

Die minimale und maximale Prozesstemperatur im Bereich des Sensors wird erfasst.

5.10.12 Kalibrierdatum

Anzeige des Datums (Format TTMMJJ), an dem die werksseitige Kalibrierung erfolgte.

5.10.13 Seriennummer

Anzeige der Seriennummer des Gerates.

5.10.14 Info

Anzeige von Herstellerdaten und Firmwareversion

5.11
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5.12 Daten
Daten ' Bluetooth | Messdaten senden
Data Bluetooth Send measure data

I
Firmwareupdate empfangen

Receive firmwareupdate
|

PIN
PIN

|
Sichtbarkeit
Visibility

Aufzeichnungswert
Record value

|
Speicher Intervall
Storage interval
|
Messdaten |6schen
Delete measure data
|
Mengenzahler Mengenzahler aktiv
Quantity counter Quantity counter active
|
Mengenzahler
Quantity counter
|

Einheit
Unit

Zeitbasis
Time base

Setzen
Set

|
Zurlicksetzen
Reset

Das Gerat ist in der Lage, etwa eine halbe Million Messwerte verlustsicher aufzuzeichnen.

Die Aufzeichnung erfolgt im Ringspeicherverfahren, wobei nach einer Vollspeicherung als nachstes die 8ltesten
Messwerte Uberschrieben werden.

Die gespeicherten Messwerte kdnnen entweder graphisch in der Anzeigeart Chart dargestellt oder per USB- bzw.
Bluetooth-Interface als CSV-Datei exportiert werden.

Uber das USB- bzw. Bluetooth-Interface ist der Download einer Firmwaredatei maglich.

Das USB-Menu wird automatisch nach dem Anschluss eines USB-Speichermediums (FAT32) eingeblendet.

5.12.1 Bluetooth
FOr die Bluetooth-Kommunikation stehen zwei Authentifizierungsmechanismen zur Verfogung.
e Ungesicherte Ubertragung

Es wird keine PIN verwendet.

Da das Gerat nur Dateien empfangt/sendet und dies nur nach Auswahl im Menu, stellt dies die einfachste
und empfohlene Form der Ubertragung dar.

Wird keine PIN vergeben, findet jede Kommunikation zwar unverschlUsselt statt, aber die Gerate mUssen
nicht miteinander gekoppelt werden.

e Gesicherte bzw. verschlisselte Ubertragung

Es wird eine PIN verwendet.

Wird eine PIN verwendet, so mUssen die Gerate vor der Ubertragung gekoppelt werden. Dieser Vorgang
ist je nach Endgerat unterschiedlich.

Im Gerat ist eine PIN zu vergeben und die Sichtbarkeit ist einzuschalten.

Danach kann auf dem Endgerat eine Kopplung vorgenommen werden.

Im Endgerat ist die gleiche PIN zu verwenden, die zuvor im Gerdat eingegeben wurde.

Nach der DatenUbertragung sollte die Sichtbarkeit ausgeschaltet werden.

Hinweis: Zur eindeutigen Identifikation der Geradte wird empfohlen einen Sensor TAG zu vergeben.

41



5.12.1.1 Messdaten senden

Die aufgezeichneten Messwerte kénnen auf ein Bluetooth-Endgerat als CSV-Datei Ubertragen werden.

Es kénnen entweder alle Messwerte oder nur die Messwerte vom Messwertmarker (Einstellung im Chartmenu) bis
zum aktuellsten Messwert Ubertragen werden.

Nach der Anwahl werden Bluetooth-fahige Endgerate gesucht und nach Auswahl und Freigabe werden die
Messdaten Ubertragen.

5.12.1.2 Firmwareupdate empfangen

Das interne Programm des Gerates (Firmware) kann durch eine neue Firmware aktualisiert werden,
welche Funktionsverbesserungen, Funktionserweiterungen, neue Funktionen oder auch kundenspezifische
Verdnderungen beinhalten kénnen.

Wahrend der DatenUbertragung ist die Sicherheit der Spannungsversorgung zu gewahrleisten. Ein
Spannungsausfall kann zu einem vollstandigen irreversiblen Geratedefekt fuhren.

5.12.1.3 PIN

FUr eine gesicherte bzw. verschlUsselte DatenUbertragung ist eine PIN einzugeben.
Der Eingabebereich ist auf Werte von 000000 bis 999999 beschrankt.

Werkseinstellung > keine PIN vergeben

5.12.1.4 Sichtbarkeit

Um eine Datei auf das Gerat zu Ubertragen, muss dieses im Bluetooth-Netz sichtbar geschaltet werden. Nur dann
kann es von anderen Endgeraten identifiziert werden.

Werkseinstellung > Aus

5.12.2 Aufzeichnungswert

Der Messwert kann entweder als Distanz, als FUllstand, prozentual, mit einer beliebigen Skalierung prozentuell
bezogen auf den Messbereich oder durch die Anzeige des Analogausgangswertes aufgezeichnet werden.

Distanz
FUllstand
Prozent
Skaliert
Analogausgang

Werkseinstellung > Distanz

5.12.3 Speicher Intervall

Das Speicherintervall gibt den Zeitabstand an, in dem Messungen in den Messwertspeicher abgelegt werden.
Der Eingabebereich ist auf Werte von 1 bis 99999 beschrankt.

Werkseinstellung > 60 s

5.12.4 Messdaten l6schen

Alle im Messwertspeicher vorhandenen aufgezeichneten Messwerte werden geldscht.
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5.12.5 Mengenz3ahler

Der Mengenzahler integriert die berechneten Messwerte aus der Displayskalierung Uber die Zeit. Diese Werte
werden sekundlich abgespeichert.

Falls der ggf. aktivierte Impulsausgang aufgrund zu hoher Frequenz nicht alle Impulse zeitlich zugeordnet
ausgeben kann, werden die Impulse im Nachhinein so lange ausgegeben, bis alle aufgelaufenen Impulse
ausgegeben werden konnten, auch wenn z.B. der Durchfluss weniger oder gar nicht eingestellt worden ist. Die
Menge der ausgegebenen Impulse passt somit immer mit den Mengenzahler Uberein. Dies sollte aber durch
korrekte Einstellung von vornherein verhindert werden.

Mengenz3hler aktiv

o Ja
o Nein

Werkseinstellung > Nein
Mengenzahler

Der aktuelle, beim Einsprung in das MenuU ermittelte Mengenzahlerwert wird angezeigt.
Dieser Wert kann durch die Taste Up oder Down aktualisiert werden.

Einheit
o Volumen
I/hl/m?/in?/qal / ft?

o Benutzerdefiniert
Es kénnen bis zu 10 Zeichen eingegeben werden.
Der Eingabebereich ist unbeschrankt.
Werkseinstellung > kein Text eingegeben

Zeitbasis

o Stunden
o Minuten
o Sekunden

Werkseinstellung > Stunden

Setzen
Der Wert des Mengenzahlers kann auf einen beliebigen Wert voreingestellt werden.
Der Eingabebereich entspricht den Einstellungen der Displayskalierung.

Werkseinstellung > O

Zuricksetzen
Der Mengenzahler wird auf O zurUckgesetzt.
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5.13 Inbetriebnahme
5.13.1 FUllstandmessung

Die FUllstandhéhe wird vom Gerat aufgrund des Abstandes der Fullgutoberflache zum Sensor ermittelt.

Menipunkt Grundeinstellungen
e Inbetriebnahme
e  Min/Max Abgleich
Menipunkt Display

e Anzeigewert FUllstand

5.13.1.1 Beispiel
Messaufgabe

e Abstand Sensor - Behélterboden: 1,8m
. Minimaler FUllstand: Om >> Distanz 1,8m - Om = 1,8m
. Maximaler FUllstand: 1,4m >> Distanz 1,8m - 1,4m = 0,4m

Einstellungen

e Inbetriebnahme durchfUhren
e  Min/Max Abgleich: 1,8m = 0% / 0,4m = 100%

- VR A A

A - Fullstand
B - Distanz Sensor - Fullgutoberflache
C - Distanz Sensor - Behalterboden

CONTROL-SYSTEM
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5.13.2 Volumenmessung

Zur Anzeige des Behadltervolumens kann eine Display Skalierung vorgenommen werden.
Falls eine nicht lineare Behalterform verwendet wird, muss eine Linearisierung eingestellt werden.
Es stehen vordefinierte Linearisierungskurven fUr einige Behalterformen zur Verfogung.

Menipunkt Grundeinstellungen

e Inbetriebnahme
e  Min/Max Abgleich
e Linearisierung

Menipunkt Display

e Anzeigewert Skaliert
e Einheit
e  Skalierung - Verhaltnis Prozent / Behaltervolumen

5.13.2.1 Beispiel

Messaufgabe
e Abstand Sensor - Behalterboden: 1,8m
e Behalter: Zylinder - lineares Volumen
e  Minimaler FUllstand: 0,2m >> Distanz 1,8m - 0,2m = 1,6m
e Maximaler FUllstand: 1,2m >> Distanz 1,8m - 1,2m = 0,6m
e Minimales Volumen: O Liter
e Maximales Volumen: 2000 Liter

Einstellungen

Inbetriebnahme durchfthren

Min/Max Abgleich: 1,6m = 0% / 0,6m = 100%
Display Anzeigewert: Skaliert

Display Einheit: |

Display Skalierung: 0% = 0 1/ 100% = 2000l
Linearisierung: Linear

"'A""l@'l

®

©

- y, ®Y______Y

A - Minimales Volumen
B - Distanz bei minimalem Volumen
C - Maximales Volumen
D - Distanz bei maximalem Volumen
E - Distanz Sensor - Behalterboden
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5.13.3 Durchflussmessung

Zur Anzeige der Durchflussmenge kann eine Display Skalierung vorgenommen werden.
Falls eine nicht lineare Durchflusséffnung verwendet wird, muss eine Linearisierung eingestellt werden.
Es stehen vordefinierte Linearisierungskurven fUr einige Durchflusséffnungen zur Verfigung.

Menipunkt Grundeinstellungen

o] Inbetriebnahme
o Min/Max Abgleich
o] Linearisierung

Menipunkt Display

o) Anzeigewert Skaliert
o] Einheit
o] Skalierung - Verhaltnis Prozent / Durchflussmenge

5.13.3.1 Beispiel

Messaufgabe

o] Form: DreieckUberfall

o] Distanz Minimumdurchfluss: 0,95m bei O I/s

o] Pegelstand Maximumdurchfluss: 0,45m bei 69 I/s

Einstellungen

Inbetriebnahme durchfuhren

Min/Max Abgleich: 0,95m = 0% / 0,45m = 100%
Grenze Min/Max: aktiv

Display Anzeigewert: Skaliert

Display Einheit: I/s

Display Skalierung: 0% = O I/s / 100% = 69I/s
Linearisierung: DrejeckUberfall

O OO0 O0OO0Oo

s
-~ A
L 4

‘
A
A
A
A

A l
‘
A
A
Ay
A
Ay
A
Ay
‘
A
Y
A Y
A
‘
A
YT
EEEEEssssEEEEE.

A - Distanz bei Minimumdurchfluss
B - Distanz bei Maximumdurchfluss
C - Maximaler Oberwasserpegel Hmax
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Anderung

1.0
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ACS Control-System GmbH | Lauterbachstr. 57 | 84307 Eggenfelden | Germany

info@acs-controlsystem.com | +49 (0) 8721/9668-0
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6 Service
6.1 Wartung

Das Gerat ist wartungsfrei

6.2 Demontage

Achtung - Verletzungsgefah!
Vor dem Ausbau das Gerat an allen AnschlUssen spannungsfrei schalten.
Beim Ausbau besteht Gefahr durch Stromschlag.

6.3 Reparatur
Eine Reparatur darf nur durch den Hersteller erfolgen.

Falls das Gerat zur Reparatur eingeschickt wird, sind folgende Informationen beizulegen:
e Eine exakte Beschreibung der Anwendung.
e Eine kurze Beschreibung des aufgetretenen Fehlers.

6.4 RUcksendung

Bevor das Gerat eingeschickt wird, sind folgende MaBnahmen durchzufUhren:
e Alle anhaftenden Produktreste sind zu entfernen. Das ist besonders wichtig, wenn das Produkt
gesundheitsgefahrdend ist, z. B. tzend, qiftig, krebserregend, radioaktiv usw.
e Eine RUcksendung ist zu unterlassen, wenn es nicht mit letzter Sicherheit moglich ist,
gesundheitsgefdhrdende Produkte vollstdndig zu entfernen, weil es z. B. in Ritzen eingedrungen oder
durch Kunststoff diffundiert sein kann.

6.5 Entsorgung

Geratekomponenten und Verpackungsmaterialien entsprechend den landesspezifischen Abfallbehandlungs- und
Entsorgungsvorschriften umweltgerecht entsorgen.



7 Technische Daten
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Referenzbedingungen

EN/IEC 60770-1

Umgebungstemperatur T, 25°C

Umgebungsluftdruck 860..1060kPa

Luftfeuchtigkeit 45...75% r.F.

Anwarmzeit t__ 240s

Versorgungsspannung Ug 230V, £10%, 50Hz
24V . £0,1V

7.1 Hilfsenergieversorgung
7.1.1 Elektronik TypA/B/D

Versorgungsspannung U,

18..36V_., verpolungsgeschutzt

Restwelligkeit U,

=2v,/U_._sU.sU

in ma

Leistungsaufnahme P _ < 5W
Isolationsspannung Hilfsenergie 1kV AC
Relaisausgange 3kV AC
Eingang analog/digital - Ausgang analog 500V DC
7.1.2 Elektronik TypS/T/U
Versorgungsspannung U, 186..253V,
Leistungsaufnahme P _ < 20VA
Isolationsspannung Hilfsenergie 3kV AC
Relaisausgange 3kV AC
Eingang analog/digital - Ausgang analog 500V DC
7.2 Eingang
7.2.1 Signal Ultraschall-Sensor - InA1
Messbereich Distanz Messbereich Arbeitsfrequenz Pulsrate t
(Blockdistanz BD des fle (Messzykluszeit)
angeschlossenen Sensors 0..2m 125kHz 5Hz (200ms)
beachten!) 2,5Hz (400ms) 1,25Hz
(800ms)
2,5Hz (400ms) 1,25Hz
0..5m 75kHz (800ms) 0,625Hz
(1600ms)
2Hz (500ms)
0...8m 50kHz 1Hz (1000ms)
0,5Hz (2000ms)
2Hz (500ms)
0...15m 41kHz 1Hz (1000ms)
0,5Hz (2000ms)
2Hz (500ms)
0...25m 30kHz 1Hz (1000ms)
0,5Hz (2000ms)

Messbereich Temperatur T,

-50°C...+100°C
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7.2.2 Digitaleingang - InD1/2/3/4

Arbeitsbereich U _

Signal low - logisch O

(IEC 61131-2) -3..5V
Signal high - logisch 1
-12..30V (U___ =36V)
Innenwiderstand R, = 300kQ

7.3 Ausgang
7.3.1 Signal Strom - OutA1

Arbeitsbereich |,

Signal 0...20mA
OmA ... 20,5mA/22mA

Signal 4...20mA

3,6/3,8mA ... 20,5mA/22mA
Auflésung 14 Bit / = 1pA
Ausgangsspannung U__ < 16V
Zuldssige Burde R =700Q (l,,, = 20mA)

< 636Q (I, = 22mA)
Sprungantwortzeit t_ < 35ms (t, = Os)
Bereitschaftszeit t__ <1s

7.3.2 Signal Spannung - OutA1

Arbeitsbereich U_ Signal 0...10V
0...10,5V/1V
Auflésung 14 Bit / = TmV

Ausgangsstrom |__

X

< 35mA, strombegrenzt/kurzschlussfest

Zulassige Burde R,

2 400Q (U, = 10V)

> 440Q (U, = 11V)
Sprungantwortzeit t_, = 35ms (t, = Os /R, = 10kQ)
Bereitschaftszeit t__ <1s

7.3.3 Schaltausgang - S1/52/S3/S4

Funktion Potentialfreier Umschaltkontakt
Auflésung 1 Digit
Maximale Schaltleistung AC 253V, - 6A

1500VA (ohmsche Last) / 300VA (cos

Maximale Schaltleistung DC

30V, - 6A - 180W
110V, - 0,2A - 22W
220V, - 0,12A - 26,4W

Minimale Schaltlast

0,5W (12V / 10mA)

Ansprechzeit t

Qn/0ff

< 20ms (t, = Os)

Bereitschaftszeit t__

<1s

Impulszeit t, (S1)

2 0,1s

Schaltzyklen

2 10.000.000 (lastfrei)
= 60.000 (max. Last)
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7.4 Messgenavuigkeit
7.4.1

Eingang Ultraschall-Sensor - InA1

Kennlinienabweichung ¥

IA

+2mm oder +0,2% eingestellter Messbereichs ™ (t, = 5s)

Temperaturabweichung

IA

+0,1% FS 2 / 10K

Langzeitdrift

IA

+0,05% FS 2 / Jahr

7.4.2 Ausgang U/l - OutA1

Kennlinienabweichung ¥

IA

+0,05% FS ?

Temperaturabweichung

IA

+0,1% FS 2 / 10K

Langzeitdrift

IA

+0,05% FS 2 / Jahr

2 Bezogen auf Nennmessspanne bzw. Full Scale (FS)
3 Nichtlinearitat + Hysterese + Wiederholbarkeit
) Hoherer Wert gilt

7.5 Interface

7.5.1 USB
Version 2.0 Full Speed
Funktion Host
Ausgangsspannung 5V £5%, = TO0OmMA
Buchse USB 2.0-A

7.5.2 Bluetooth

Version Bluetooth 2.1 + EDR
Spezifikation Klasse 2
Sendeleistung < 2,5mW / 4dBm
Reichweite < 10m

7.6 Datenspeicher

SpeichergroéBe

4MB / =2 500.000 Messwerte

Speichersystem

Ringspeicher

Speicherrate 1..99999s
7.7 Uhr
Ganggenauigkeit < 1 Minute / Monat
Batteriestandzeit = 10 Jahre
NetzausfallUberbrickungszeit = 1 Minute
batteriefreies System
ACS Control-System GmbH | Lauterbachstr. 57 | 84307 Eggenfelden | Germany info@acs-controlsystem.com | +49 (0) 8721/9668-0

CONTROL-SYSTEM
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7.8 Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur

-20°C...+60°C

Einschrénkung
Hintergrundbeleuchtung LCD >85% >> -20°C...+50°C

Schutzart

Wandaufbaugehduse Typ F / Hutschienengeh&use Typ P
IP65 (EN/IEC 60529)

Fronttafelgehduse Typ M
Frontseite IP54 (EN/IEC 60529)
Rockseite IP20 (EN/IEC 60529)

Fronttafelgehduse Typ M
Elektronik Extras Typ 2 — erhdhte Schutzklasse
Frontseite IP65 (EN/IEC 60529)

Klimaklasse

Wandaufbaugehduse Typ F / Hutschienengehause Typ P
4K4H (EN/IEC 60721-3-4)

Fronttafelgehduse Typ M
3K3 (EN/IEC 60721-3-3)

StoRfestigkeit

3g [2...150Hz] (EN/IEC 60068-2-27)

Schwingungsfestigkeit

3g [2...150Hz] (EN/IEC 60068-2-6)

EM - Vertraglichkeit

Betriebsmittel Klasse B / Industriebereich (EN/IEC 61326)

Gewicht

Wandaufbaugehduse Typ F / Hutschienengehduse Typ P
0,8kg

Fronttafelgehduse Typ M
0,4kg

7.9 Werkstoffe

Anschlussgehduse

Wandaufbaugehduse Typ F / Hutschienengehduse Typ P
PC / PES / CrNi-Stahl / PA / CR-NBR

Fronttafelgehduse Typ M
PPE / PES / Stahl verzinkt / CrNi-Stahl / PA / NBR-EPDM
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8

MafBzeichnungen
8.1 Anschlussgehduse

8.1.1 Wandaufbaugehduse - Typ F
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8.1.2 Hutschienengehduse - Typ P
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8.1.3 Fronttafelgehduse - Typ M
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Bei Ausfuhrung Zulassung Typ X - ATEX erhoht sich die Gehausetiefe aufgrund des erforderlichen Kabelgehduses um
27mm.

ACS Control-System GmbH | Lauterbachstr. 57 | 84307 Eggenfelden | Germany info@acs-controlsystem.com | +49 (0) 8721/9668-0 55



9 Bestellinformationen

9.1

USF Standard

Bestellschlissel

Device

Ausfihrung
2 Standard
Zulassung
0 Standard
X ATEXII (1) G [Ex ia Ga] IIC / ATEX Il (1) D [Ex ia Da] llIC

Gehause Typ
Wandaufbaugehause
P Hutschienengehause
M Fronttafelgehause

-

Elektronik - Versorgung / Ausgang

18..36V DC / 1x 0/4..20mA - 0...10V

18..36V DC / 1x 0/4..20mA - 0...10V, 2x Relais, 2x Digitaleingang
18...36V DC / 1x 0/4...20mA - 0..10V, 4x Relais, 4x Digitaleingang
186...253V AC / 1x 0/4...20mA - 0..10V

186...253V AC / 1x 0/4...20mA - 0..10V, 2x Relais, 2x Digitaleingang
186...253V AC / 1x 0/4..20mA - 0..10V, 4x Relais, 4x Digitaleingang

cCHuvow>»

Elektronik - Funktion

USB-Interface

USB+Bluetooth-Interface

USB-Interface / Datenlogger mit Zeitstempel, batteriegestutzt
USB+Bluetooth-Interface / Datenlogger mit Zeitstempel, batteriegestutzt
andere

<WwWN =0

Elektronik - Extras
o] Standard
USB-Geratebuchse - Gehduse Typ F / P
2 Erhohte Schutzklasse IP65 - Gehause Typ M

S Standard

Sonicont

USF2

S

Montagematerial und Anschlusskabel sind im Lieferumfang nicht enthalten.
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9.2 Zusatzoptionen

FUr das Gerat stehen zusatzliche Optionen zur Verfigung.
Das jeweilige Kurzel folgt im Anschluss an den BestellschlUssel.

e ML Messstellenbezeichnung / TAG - Laserbeschriftung (Typ F/P) / Aufkleber (Typ M)
e KL Kundenlabel auf Gerat - Laserbeschriftung (Typ F/P) / Aufkleber (Typ M)
e TN Typenschild neutral
o KF Konfiguration / Voreinstellung
9.3 Zubehér

Zubehor ist nicht Bestandteil des Lieferumfanges des Gerates und ist gesondert zu bestellen.

9.3.1 Schnittstelle USB
e  Fronttafeleinbau Buchse USB 2.0-A (IP68) / Kabel 0,5m / Stecker USB 2.0-A
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FEEL FREE TO
CONTACT US

ACS Control-System GmbH
Lauterbachstr. 57
84307 Eggenfelden - Germany
info@acs-controlsystem.com
www.acs-controlsystem.com
+49 (0) 8721-9668-0



